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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M.-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.0. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej. ;

1.1.1. Specyfikacja techniczna D-M.-00.00.00 - Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagan
wspolnyeh dla poszezegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot,
ktore zostana wykonane w ramach: Remontu nawierzcehni ulicy Goniadzkiej w Knyszynie.
1.2.Zakres stosowania SST.

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji okreslaja ogolnie zakres ezynnosei w trakeie
wykonywania robét, zasady wykonywania i odbioru w/w prac opisane sa w SST dla poszczegolnych
asortymentow robot,

1.3.2. SST zgodne sa z zasadami “Wytycznych zlecania robot, ustug i dostaw w drodze przetargu”™ stanowigcych
zatacznik do Zarzadzenia Nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznyeh i
uwzgledniaja normy panstwowe i przepisy stosujace si¢ do robot.

1.5.1. Przekazanie placu budowy.
Zamawiajacy w termie okredlonym w specyfikacjach istotnych warunkow zamowienia przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi | administracyjnymi, lokalizacjg 1 wspohzedne
punkiow glownych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe] i dwa
komplety SST. Na Wykonawey spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszezone znaki geodezyjne Wykonawea odtworzy i utrwali
na wlasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa.
Wykaz dokumentow do przekazania Wykonawcy po przyznaniu mu kontraktu.

a) rysunki b) opis techniczny ¢) SST
Dokumentacja projektowa. Specyfikacje Techniczne oraz dokumenty przekazane przez Zamawiajacego Wykonawcy
stanowig czesé kontraktu, a wymagania wyszezegolnione chocby w jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawey tak.
jakby zawarte byly w calej dokumentacji.
W przypadku rozbieznosel w poszezegdlnych dokumentach, obowiazuje nastepujaca kolejnosé ich waznosei:

1. Specyfikacje Techniczne

2. Dokumentacja Projektowa
Wykonawea nie moze wykorzystywa¢ bledéw lub opuszezen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznodci, opis wymiarow wazniejszy jest od odezytu ze skali rysunkow. W szystkie wykonane roboty
i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Dane okre¢lone w dokumentacji projektowsj i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktoryeh dopuszezalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedzialu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda zgodne z
dokumentacja projektowa lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli. Lo takie materialy bgda
niezwlocznie zastapione innvmi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcey
1.5.3. Zabezpieczenic terenu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakoficzenia i odhioru ostatecznego robdt. Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim zarzadem drog i organem zarzadzajacym ruchem
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb 1 postgpu robét
projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez Wykonaweg na biczaco.
W czasie wykonywania robot Wykonawea dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymezasowe urzadzenia
zabezpicczajace, takie jak: zapory. éwiatla ostrzegawcze. sygnaly itp. zapewniajac w ten sposdb bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych, Wykonawca zapewni stale warunki widocznodel w dzien i w nocy tych zapdr i znakow, dla
ktérych jest to nicodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajace
beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszezenic, w migjscach i iloseiach okreslonych przez Inspektora Nadzoru, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bedg utrzvimywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaplacie i przyjmujg sig. Ze jest wlaczony w ceng kontraktowa,



[.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy 1 wykanczania robat Wykonawca bedzie:
a) utrzymywaé teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace],
by podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyezacych ochrony
srodowiska na terenie i wokdl terenu budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub uciazliwosei dla osab lub wiasnoscl
spoteczne] 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na:
1) lokalizacje baz. warsztatow, magazynow, skladowisk, ukopéw i drog dojazdowych,
2) srodki ostroznosel 1 zabezpicezenia przed:
- zanicezyszezeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pylami lub substancjami toksyeznymi.
- zanieczyszezeniem powietrza pylami i gazami,
- mozliwodcia powstania pozaru.
1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawea bedzie przestrzegac przepisdéw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawea bedzie utrzymywal sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkeyinych, w pomieszezeniach
biurowych, mieszkalnych 1 magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy latwopalne beda skladowane w
sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jake rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcey.
1.5.6. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Wykonawca stosowaé sic bedzie do ustawowych ograniczen obeigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od whadz co do przewozu nietypowych
wagowo | w sposob ciaghy bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru. Pojazdy i ladunki
powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie bedg dopuszezone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie
terenu budowy | Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawg wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonveh. zgodnie
z poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podezas realizacji robot Wykonawea bedzie przestrzegal przepisdw dotvezacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szezegdlnodel Wykonawea ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitammych. Wykonawea zapewni i bedzie
utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i adpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia
osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty
zwiazane z wypelnieniem wymagan okreglonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie
kontraktowe].
[.5.8. Ochrona i utrzvmanie robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot | za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora Nadzoru, Wykonawcea bedzie utrzymywac
roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinna by¢ prowadzone w taki sposob. aby budowla drogowa lub je
elementy bvly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jezeli Wykonawea w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie. to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczac roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.9. Stosowanie sig do prawa i innych przepisow,
Wykonawea zobowiazany jest znac wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne oraz inne przepisy 1 wytyezne,

ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisdw i wytveznyeh podezas prowadzenia robot. Wykonawea bedzie przestrzegad praw patentowyeh 1 bedzie w
pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod I w sposéb ciggly bgdzie informowal Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen 1 inne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1, Zrodla uzyskania materialow.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwick materiatow przeznaczonyeh do robol Wykonawcea przedstawi
szezegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow
i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnyeh oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego Zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty zdanego Zrodta
uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszezonego zrodla w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasic postepu robat

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych.



Wykonawea odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnvch wiadz na pozyskanie materiatow z
Jjakichkolwiek zrodel misjscowych, wlaczajac w to Zrddla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany
dostarczy¢ [nspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zradta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow z jakiegokolwiek zradla, Wykonawcea
poniesie wszystkie koszty, a w tym opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow do robot.

Humus i nakdad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i migjsc pozyskania piasku, zwiru beda formowane w haldy
i wykorzystane przy zasypee i przywracaniu stanu terenu przy ukonezeniu robot. Wszysikie odpowiednic materiaty
pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w kontrakcle beda wykorzystane do robdt
lub odwiezione na odkiad odpowiednio do wymagan kontraktu lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Z wyjgtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora Nadzor, wykonawea nie bedzie prowadzi¢ zadnyeh wykopow
w obregbie terenu budowy poza tymi. kidre zostaly wyszezegdlnione w kontrakcie. Eksploatacja zrodel materialow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujgevmi na danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materialow.

Wykonawca zapewni zabezpieczenie tymczasowo skladowanych materiatow przed zanieczyszezeniem, tak aby do
czasu, gdy beda one potrzebne zachowaty swoja jakos¢ [ wlasciwosc do robdt i byly dostepne do kontrali przez
Inspektora Nadzoru, Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w migjscach
uzgadnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawee.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje nickorzystnego wplvwy na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien byvé zgodny 7z oferta Wykonawey 1 powinien
odpowiadaé pod wzgledem typow 1 iloscl wskazaniom zwartym w SST. PZJ lub projekcie organizacji robat,
zagkceplowany przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w wi/w dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru 1 przez niego zaakceptowany. Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot w terminie przewidzianym kontraktem [ zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowe]. SST oraz wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedacy wlasnodeia Wykonawey lub wynajety do wykonania robot ma byé utrzyvmywany w dobrvm stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodnyz normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawea dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow  potwierdzajacych  dopuszezenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé warlantowego uzycia sprzetu przy wykonywanyveh
robotach, Wykeonaweca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim wyborze | uzyska jego akeeptacje przed uzveiem
sprzgtu, Wybrany sprzgt po akeeptacji Inspektora Nadzoru nie moze byé poiniej zmieniany bez jeza zgody.
Jakikolwiek sprzet - maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow kontraktu zostana przez
[nspektora nadzoru zdyskwalifikowane | nie dopuszczone do robaot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowlazany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nic wplyna nickorzystnic na
jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwoscl przewozonych materialow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé
prowadzenie robdt w terminie przewidzianym Kontraktem i zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST | wskazaniami Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznyeh pojazdy beda spelniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszezalnych obciazen na osie i innveh
parametrow technicznych. Srodki transpertu nie odpowiadajace warunkom kontraktu beda usuniete z terenu budowy na
polecenie Inspektora Nadzoru. Wykonawcea bedzie usuwac na biczgeo. na wlasny koszt, wszelkie zanieczvszezenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robit.
Wykonawea jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnic z kontraktem oraz za jakodé zastosowanych materialow
i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projeklem organizacji
robot 1 poleceniami Inspekiora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za dokladne wytyczenie w planic
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreélonymi w dokumentacji
prajektowej lub przekazanymi na pidmie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowaneso
przez. Wykonawece w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostana, jezeli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyezenia robdt lub wyznaczenia wysokoscl przez
Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawey od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzja Inspektora Nadzoru dotvezaca akceptacji lub odrzucenia materialow i elementdw robdt bedzie oparta na
wymaganiach sformulowanych w kontrakeie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach 1 wytyeznych, Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkeji i przy badaniach materialéw, doswiadezenia z przesziosel, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki




wplywajgce na rozwazang kwestia. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie poznigj niz w czasie przez
niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tvtutu ponosi Wykonawea.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt. Obmiar robdt bedzie okreslad faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacja projektows i SST w jednostkach ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym. Obmiaru robat
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszezenie} w ilosciach podanych w kosztorysie ofertowym [ub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robdt. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora Nadzoru na pismic.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Rodzaje odbiordw robaot.

W zaleznosei od ustalen odpowiednich SST. roboty podlegaja nastepujgeym etapom odbioru, dokenywanym przez
Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawey:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych ukryciu, b} odbiorowi czgscioweamu,

¢} odbiorowi ostatecznemu, d) odbiorowi pogwarancyjnemu

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1, Ustalenia ogolne.

Postawa platnosei jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalona dla danegj
pozycji kosztorvsu ofertowego. Cena jednostkowa pozyeji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci. wymagania i
badania skladajace sie na jej wykonanie, okredlone dla tej roboty w pkt. 9 SST 1 w dokumentacji projektowej.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Wszystkie niezbedne normy, instrukcje, wylyczne itp. sg wyszezegolnione w poszezegdnyeh SST.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-01.01.01
ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRASY | PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbiory robot
przygotowawczych - odtworzenia (wyznaczenia) trasy
i punktow wysokosciowych.

1.2, Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robot w ramach zadania:
Remont nawierzchni ulicy Goniadzkiej w Knyszynie i obejmuja wszystkie czynnosci majace na
celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej zgodnie z dokumentacja projektowa, oraz wykonanie
inwentaryzacji powykonawczej przez Wykonawce.

1.3.1. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych.
W zakres robat pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktow
wysokosciowych wchodzg!
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtéwnych osi trasy | punktow
wysokosciowyceh,
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi)
c) zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem
oraz oznakowanie w sposob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4, Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Punkty giowne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt
trasy.

142 Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi norami.

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. W trakcie robot Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo ruch drogowego i oséh trzecich w obrebie placu budowy oraz
utrzymanie oznakowania, urzadzen ostrzegawczych | zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

Do utrwalania punktow gidwnych trasy nalezy stosowac stupki betonowe, rury metalowe o diugosc
ok. 0,5 m. Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktow zatamania trasy w czasie ich stabilizacji
powinny mie¢ grednice 0,156 - 0,20 m. i diugos¢ 1.5 - 1.7 m. Do stabilizacji pozostatych punktoéw nalezy

stosowad paliki drewniane o diugoéci ok. 0,30 m. | srednicy 0,05 - 0,08 m. Swiadki whijane obok palikow
osiowych powinny mie¢ diugosc ok. 0,5 m. i przekrdj prostokatny.

JuEPRZET

Do odtworzenia (wyznaczenia) trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac odpowiedni sprzet
geodezyjny:
- teodolity lub tachometry, niwelatory, tyczki, taty, tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy | punktow wysokosciowych gtownych powinien gwarantowac
uzyskanie wymagane] doktadnosci pomiaru.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ustalenia ogdine.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane z zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK [4-10].
Zamawiajacy jest zobowiazany wytyczy¢ i zastabilizowa¢ w terenie punkty gtowne osi trasy oraz punkty
wysokosciowe /repery robocze/ | dostarczy¢ VWykonawcy szkic wytyczenia trasy, wykaz punktow
wysokosciowych oraz wszelkie inne dane niezbgdne do zidentyfikowania tych punktow w terenie,

Prace pomiarowe powinny byé wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje |
uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za nastepstwa niezgodnosci robot z dokumentacja
projektowa, SST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inspektora Nadzoru o jakichkolwiek bigdach wykrytych w
wytyczeniu punktéw gtownych trasy i (lub) reperdw roboczych.



Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzgdne terenu okreslone w dokumentaciji projektowej sa zgodne
z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi,
ze rzeczywiste rzgdne terenu istotnie roznig sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to
powinien powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy,
nie moga by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikdw pomiarow przez Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg byé zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punktdw. Forma i
wzOr tych oznaczen powinny byc zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robét.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punkiow giéwnych osi trasy | punktow wysokosciowych.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gidwne do tyczenia powinny by¢ zastabilizowane w sposéb
trwatly, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granica robdt ziemnych. Maksymalna odleglose pomiedzy punktami gtdwnymi na odcinkach
prostych nie moze przekracza¢ 500 m. Zamawiajacy powinien zalozy¢ robocze punkty wysokoséciowe (repery
robocze) wzdtuz osi trasy drogowej Maksymalna odlegios¢ miedzy reperami roboczymi wzdiuz trasy
drogowe] w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 m.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych  z wykonaniem trasy drogowej.
Jako repery robocze mozna wykorzystywac punkty state na stabilnych, istniejacych budowlach wzdiuz trasy
drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkow betonowych lub
grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy osiadanie. Rzedne
reperdw roboczych nalezy okreslac z doktadnoscia do 0,5 cm, stosujac niwelacje podwadjng w nawigzaniu
do reperow panistwowych. Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace
wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;.

5.3. Wyznaczenie osi trasy.

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego w postaci opiséw topograficznych punktow gidwnych i ich wspotrzedne.
Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach posrednich nie rzadziej niz co 50 metrow. Dopuszczaine
odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie moze by¢ wieksze
niz 5 cm. Rzedne punktow osi nalezy wyznaczy¢é z dokiadnoscig do 1em w stosunku do rzednych
okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.
Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca zastapi je odpowiednimi palami
po obu stronach asi, umieszczonymi poza granica robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie jest km
trasy drogowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Qdbior robot zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie nastepuje na podstawie
szkicow 1 dziennikow pomiarow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca
przedkiada Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatnosc za kilometr nalezy przyjmowac na podstawie szkicow i dziennikéw pomiardw geodezyjnych
lub protokotu z kontroli geodezyjne).

Cena wykonania rabdt obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktdw wysokosciowych,

- Uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonanie pomiarow biezgcych w miare postepu robét, zgodnie z dokumentacja projektowa,



D.01.02.04. ROZEBRANIE ELEMENTOW DROG
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji techniczne sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozhiorka elementow drog.
1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1. 1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robét przy:
Remont nawierzehni ulicy Gonigdzkiej w Knyszynie,
i obejmuje:
- rozbidrke elementow drog - krawezniki wraz z tawa, obrzeza, chodniki z piyt betonowych, zjazdy z
trylinki, istniejaca nawierzchnia bitumiczna
- odwiezienie gruzu
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi , odpowiednimi polskimi
normami i ST D-00.00.00 "Wymagania ogolng".
1.5. Ogdélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jeko$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie roboét jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0séb
trzecich w obregbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych |
zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY - nie wystepuja
3. SPRZET
Sprzet  powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia | narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostana przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane | niedopuszczone do robot.

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg nalezy stosowac
- narzedzia reczne,
- palnik acetylenowo-tlenowy,
- lekkie mioty pneumatyczne,
- sprezarka powietrza;
- tadowarki, koparki,
- Zurawie,
- samochody cigzarowe.
4. TRANSPORT
Materialy z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane w
dokumentacji projektowej lub przez Inspektora  Nadzoru.  Wybor $rodka transportowego zalezy od
warunkéw lokalnych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢  wymagania  dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na o$, wymiarow fadunku i
innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiorkowe elementow drog obejmuja rozbidrke barier drogowych, zelbetowych,
nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, Scianek czofowych i faw fundamentowych przepustu,
czesci przelotowej przepustu Uzyskany materiat z rozhidrki nalezy przewiezé na migjsce okreslone w
dokumentacji projektowej lub wskazane przez Inspektora Nadzoru.
5.1. Rozhiorka warstw nawierzchni

Warstwy nawierzchni nalezy usuwa¢ mechanicznie z zastosowaniem sprzetu wg uznania
Wykonawcy, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.



5.2. Rozbiérka $cianek czotowych i taw fundamentowych

Scianki czotowe rozbiera¢ przy pomocy miotow pneumatycznych. tawy fundamentowe rozbierac

przy pomocy lekkiego sprzetu recznego. Uzyskany gruz przewozié na wysypisko wskazane w
dokumentacii.

5.3. Rozbidérka czesci przelotowej przepustu

Czgsc przelotowa przepustu rozbiera¢ przy pomocy zurawia z pozniejszym lub bezposrednim
zafadunkiem na samochody. Odzyskane rury przewozi¢ na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Gruz odwiez¢ na wysypisko wskazane w dokumentacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét zwigzanych z rozbidrka jest:

- dla nawierzchni i chodnikew — 1m2

- dla $cianek czotowych ifaw fundamentowych przepustu - 1 m3

- dla czesci przelotowe] przepustu, kraweznikow, obrzezy — 1m

- dla wywozu gruzu - 1t.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inspektora Nadzoru. Obmiar wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek robot nie wykazanych w
dokumentacji  projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moga stanowic
podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét zwigzanych z rozbiorkg dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu robét do odbioru
przez Wykonawce. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie  umozliwiajacym  wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jedng jednostke obmiaru wg pkt 7 przyjmowac zgodnie z obmiarem | po odbiorze robét.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- przygotowanie robot i ich oznakowanie

- wykonanie niezbednych pomostéw zabezpieczajacych,

-zakup i dostarczenie niezbednego sprzetu i narzedzi do wykonania zadania,

- wykonanie rozbidrek elementow drég,

- zmagazynowanie materiatdw z rozbiorki na placu budowy lub  odwiezienie na wskazane migjsce
przez Inspektora:

- WywOz gruzu;

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-03.02.01 Regulacja pionowa studzienek sciekowych, regulacja zawordéw i zasuw
wodoclggowych

1. Wstep.
1. 1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejsze] specylikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwiazanych, z regulacja pionowa studzienek i zawordw urzadzen podziemnych na zadaniu:
Remont nawierzchni ulicy Goniadzkie]j w Knyszynie.

1. 2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1. 1.

1. 3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja roboty:
regulacja pionowa studzienek, zawordw i zasow wzadzen podziemnych
1.4. Okreflenia podstawowe,
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi nonmami 1 definicjami podanyimi w
D-M-00.00.00,
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawea robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
a) Beton

W celu podniesienia studzienki scickowej. kratki sciekowej na wymagang wysokos¢ nalezy
wykonac¢ "kominek" z betonu co najmniej B-20 ..na mokro™. Beton powinien odpowiadac
wymaganiom normy PN-88/B-06250 "Beton zwykhy". Wykonawca powinien przedstawié
Inzynierowi atest wydany przez producenta na wbudowany mieszanke betonowa stwierdzajacy
zeodnosé jej cech z wymaganiami nommowymi.

b) Zaprawa cementowa 1:3 - wg. PN-90/B-14501 .

3. Sprzet.

Wykonawea jest zobowiazany do uzywania jedynie sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera i
takiego, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Do
wykonywania robot mogg by¢ przydatne: pity do ciecia asfaltu i betonu, wibratory powierzchniowe i
wetebne do zageszcezania mieszanki betonowej i inny drobny sprzet.

4. Transport.

Dowdz mieszanki betonowej do miejsca whudowania powinien odbywaé sie przy uzyciu srodkow
transportowych uniemozliwiajacych:

- segregacje sktadnikdw

- zmiang sktadu mieszanki

- zanieczyszezenie mieszanki

- zmiang konsystencji

5. WyKkonanie robot.
5.1. Demontaz gornej czesci studzienki Sciekowej lub kratki sciekowej.

Wykonawca powinien wykonac¢ demontaz w taki sposob, by nie uszkodzi¢ wpustu studzienki czy
kratki sciekowej. Pozostate elementy studzienki powinny pozosta¢ w stanie poprzedzajacym
demontaz.



5.2. Wykonanie nadbudowy - "kominka".

Przed przystapieniem do wykonania nadbudowy w celu podniesicnia wlazu studzienki
sciekowej czy kratki Sciekowej na wymagana wysokodé zalecana przez Inzyniera, nalezy
powierzchnie dokladnie oczyscic.

Nastepnie nalezy wykona¢ deskowanie zapewniajace odpowiedni ksztalt, wymiary i wyglad
zewnetrzny "kominka",

W przygotowanym deskowaniu nalezy utozy¢ mieszanke betonowa i zagesei¢ ja wibratorem
welebnym. dopuszeza si¢ za zgoda Inzyniera zageszezenie reczne.

Betonowanie nalezy wykonywac wyltacznie w temperaturach wyzszych niz + 3°C. Mieszanki
betonowej nie wolno zrzuca¢ z wysokosei mniejszej niz 0.75 m,

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem i wstrzgsami. a
potem prowadzi¢ pielegnacj¢ betonu poprzez zraszanie woda,

Wymiary i sposob wykonania nadbudowy powinny gwarantowaé stabilne i szczelne
umocnienie wlazu lub kratki sciekowej,

Nastepnic nalezy zamontowac whaz studzienki i/lub kratke dciekows.

Tak wylkonana nadbudowa z betonu powinna by¢ od strony zewnetrznej pokryia materialem
izolacyjnym zaakceptowanym przez Inzyniera,

Roboty nalezy wykonac zgodnie z obowiazujacymi normami, "Katalogiem Budownictwa' |
"Katalogiem Powtarzalnych Elementdw Drogowych' .

6. Kontrola jako$ci.

Obejmuje sprawdzenie jakosci mieszanki betonowej na podstawie atestu producenta, pomiaru
wykonanej nadbudowy i ocene wizualna,

7. Obmiar robot,

Jednostka obmiaru jest | szt. podniesionej na odpowiednia wysoko$é studzienki scickowej lub
kratki sciekowej.

8. Odbior robot.

Odbioru robot objetych. niniejsza SST dokonuje Inzynier na podstawie oceny jakosci robét, obmiaru na
budowie, po stwierdzeniu zgodnosei z SST. odpowiednimi normami i poleceniami wydanymi w czasie
trwania robot,

9. Podstawa platnosei.

Platnos¢ za 1 szt. podniesionej na odpowiednia wysokosé studzienki sciekowej lub kratki sciekowej
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosei robét.
Zgodnie z dokumentacja projektowa raboty obejmujg ilosei ...
Cena wykonania robot obejmuje:

- oznakowanie robdt

- demontaz

- wykonanie deskowania

- dostarczenie mieszanki betonowej

- utozenie i zageszezenie mieszanki betonowej

- pielegnacje betonu

rozebranie deskowania

- izolacjq zewnetrznej powierzchni "kominka"

- zamontowanie wiazu lub kratki sciekowej

- pomiary kontrolne

10. Przepisy zwigzane,

PN-88/B-06250 - "Beton zwykhy".
"Katalog Budownictwa"
"Katalog Powtarzalnych. Elementdw Drogowych”.



D.04.03.01 OCZYSZCZENIE [ SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

I. WSTEP

I.1. Przedmiot S§T

Przedmiatem niniejszej szezegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z oczyszezeniem i skropieniem warstw konstrukeyinych nawierzehni w ramach

Remont nawierzchni ulicy Goniadzkicj w Knyszynie.

Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST)jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionveh wpke. 1.1,

1.2, Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszezeniem i
skropieniem warstw konstrukeyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi. odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
S5T D-M-00.00.00 .Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4, Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1 .5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycezgce materialaw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukeyjnych nawierzchni sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

- kationowe emulsje $redniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3]
b) do skropienia podbuddow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [3].

- uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],

- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgoda Inzynicra.

2.3, Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano wEmMA-94 [3]. Wymagania dla asfaltéw drogowych podano
w PN-C-96170 [2].

2.4, Zuiycie lepiszezy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszezy do skropienia warstw konstrukeyjnyeh nawierzchni podano w tablicy L

Tablica |. Orientacyjne zuzycie lepiszezy do skropienia warstw konstrukeyjnyeh nawierzehni

Lp. [Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
] Emulsja asfaltowa kationowa 0d 04 do .2
2 Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0.6

Dokladne zuzycie lepiszezy powinno by¢ ustalone w zaleznosei od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5, Skladowanie lepiszezy

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszeza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé w zbiomikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem
wody i zanieczyszezeniem. Dopuszeza sie magazynowanie lepiszczy w zbiomikach murowanych. betonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikow stalowych.

Emulsjc mozna magazynowac¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy
~kozucha" asfaltowego zatykajacego pozniej przewody. Przy przechowywaniu  emulsji  asfaltowe] nalezy
przestrzegac zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ..Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2.8przet do oczyszezania warstw nawierzehni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszezania warstw nawierzehni, powinien wykazac sig mozliwoscia korzystania z
nastepujgeego sprzetu;

- szezotek mechanicznych, zaleca sig uzycie urzadzen dwuszezotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych clementow czyszezacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen



przylegajacych do czyszezonej warstwy. Druga szezotka powinna posiadaé miekkie elementy czyszezace | stuzyé
do zamiatania. Zaleca sig uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpvlajace,

- sprezarek,

- zbiomikow z woda,

- szczotek rgeznych.

3.3. Sprzet do skraplania warstw nawierzchni

Do skraplania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cis$nienia lepiszeza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszeze,

- predkodci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dlugosei kolektora do rozkladania lepiszeza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszeze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byvlo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszeza. Wykonawea powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, Skrapiarka
powinna zapewni¢ rozkladanic lepiszeza z tolerancjal 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wy m'lgania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2, Transport lepiszezy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych izolacje termiczna.
zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach. beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie bgda korodowaly pod wplywem emulsji i nie bgda powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dziclacymi je na komory o pojemnoscei
nie wigkszej niz | m”, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwi iajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i gbmmlkl przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innyeh lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 . Wymagania ogélne" pkt 3.

5.2. Oczyszezenie warstw nawierzehni

Oczyszezenie warstw nawierzehni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szezotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W migjscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek
eeznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpodrednio przed skropieniem warstwa powinna byé
oczyszezona z kurzu przy uzyveiu sprezonego powietrza,

3.3.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyvszezona.

lezeli do czyszezenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszezem moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu
warstwy. z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzehnia moze by¢ wilgotna. Skropienie warstwy
moze rozpoczac sig po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszezenia. Warstwa nawierzchni powinna byvé skrapiana
lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z
dyszarozpryskowa).

Temperatury lepiszezy powinny miesceié si¢ w przedzialach podanych w tablicy 2

Lp. |Rodzaj lepiszeza Temperatury (°C)

I Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 %

2 Aslalt drogowy D 200 od 140 do 150

3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140
|

*) W razie potrzeby emulsjg nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajace] wymagana lepkoscé.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna byé pozostawiona bez
Jjakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszeza w warstwe i odparowania w ody z
emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od | godz. do 24 godzin,

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawea powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwg nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszezajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogélne zasady kontroli jakodei robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapicniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykenawcea powinien przeprowadzié probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki | okreslenia wymaganej ilosci lepiszeza w zaleznosei od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.



6.3. Badania w czasic robdét

6.3.1. Badania lepiszezy - Ocena lepiszezy powinna byé¢ oparta na atestach producenta z tym. ze Wykonawea
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwoscei lepiszezy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wlasciwosci lepiszezy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszeza Kontrolowane wlasciwodci Badanie wedlug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lenkogé nenetraci EmA-94 [5]
5 Asfalt drogowy epkos¢ penetracja PN-C-04134 [1]

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilodei rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszeza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robat

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:

-m? (metr kwadratowy) aczyszezonej powierzehni,

-m” (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 . Wymagania ogdlne" pkt 8. Roboty uznaje sig za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji we pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnodei podano w SST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena | m” oczyszczenia warstw konstrukcyjnych abejmuje:

- mechaniczne oczyszezenie kazdej nizej polozonej warstwy Konstrukeyjnej nawierzehni z gwentualnym
polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszezen.

Cena | m” skropienia warstw konstrukeyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszeza i napetnienie nim skrapiarek,

- poderzanie lepiszeza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem.

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

Ceng jednostkowa nalezy wiaczy¢ do D.04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zageszezeniem podloza oraz
D.05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego w ilosciach wskazanych w kosztorysie ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy

[, PN-C-04134 Przetwory naftowe, Pomiar penetracji asfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych
1

0.2,  Inne dokumenty

4. ,Powierzehniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszeza i kruszywa', Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-3.3a-551/5/92 7 dnia 1992-02-03,

3. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje aslaltowe EmA-94, IBDIM -1994 ¢,



SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-04.08.01
Wyrownanie podbudowy mieszankg mineralno-bitumiczng
wytwarzanej 1 wbudowanej na goraco
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
warstwy wyrownawczej z micszanki mineralno - aslaltowej wytwarzanej i wbudowywanej
na gorgco wg PN-S-96025.

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robdt zwiazanych z
»Remontem nawierzchni ulicy Gonigdzkiej wKnyszynie”

i obejmuja wykonanie warstwy wyrdwnawczo - wzmacniajacej z mieszanki mineralno-
asfaltowej drobnoziarnistej dla nawierzchni obciazonej ruchem lekkim KR2 i ruchem
bardzo lekkim KR1 ilosci s$rednio 25 kg/m2. wytwarzanej i wbudowywanej na goraco wg
normy PN-S-96025.

1.4. Okreslenia podstawowe:

1.4.1. Mieszanka mineralno - bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona odpowiednia
iloscig lepiszcza.

1.4.2. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej grubo$ci, ukladana na ismiejacej
warstwic w celu wyréwnania jej nierownosci w profilu podluznym i poprzecznym.
Pozostale okreslenia sq zgodne z obowigzujacymi. odpowiednimi polskimi normami.

[.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca w trakcie
robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0sob trzecich w obrebie
placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych
na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania warstwy wyréwnawczej 7z mieszanki
mineralno-bitumicznej wg zasad n/n SST sa:

- kruszywa: grysy lub zwiry kraszone kl. IT mieszanka kruszywa naturalnego i zwiru, piasck
tamany 1 kruszywo drobne granulowane, piasek naturalny,

- wypelniacz.

- asfalt,

- srodki adhezyjne (teramin) - nie dotyezy ruch lekkiego.

- asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.



W/iw materialy powinny odpowiada¢ nizej podanvm wymaganiom:
a) grysy kl. IT wg normy BN-84/6774-02 "Kruszywo kamiennc lamane do nawierzchni
drogowych" (tablicali2).
Tablica 1.
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania

1 Scieralno$¢ w bebnie kulowym:

a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy. nie wiecej niz: 35
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po petnej liczbie obrotdw. nie wiecej niz: 30
2. Nasigkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa,
% nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
- frakcja 4/6.3 mm 2.0
- frakeja powyzej 6.3 mm 2.0
b) dla kruszyw osadowych 3.0
3. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy. nic wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4.0
b) dla kruszyw zc skal osadowych 5,0
4. Odpornosc na dziatanie mrozu. wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej. % ubytku masy. nie wiecej niz: 30.0
Tablica 2.
Lp. Wyszezegolnienie wlasciwosci Wymagania
. Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianvch
na mokro dla frakcji, % masy nie wigceej niz;
- w grysie 6,3/20,0 mm 2.5
- w grysie 2/6,3 mm 4.0
2. Zawartos¢ frakejl podstawowej dla frakeji. % masy nie mniej niz:
- w grysie 6,3/20.0mm &5
- w grysie 2/6,3 mm &0
3. Zawartosc podziarna dla frakeji. % masy nie wiecej niz:
- w grysic 6,3/20,0mm 1
- W grysie 2/6.3 mm 15
4, Zawartos¢ nadziania, % masy nie wiecej niz: 10
5 Zawartos¢ zanieczyszezen obeych, % masy nie wiecej niz: 0.2
6. Zawartos¢ ziaren nicforemnych, % masy nie wiecej niz 30

s Zawartos¢ zanleczyszezen organicznych. barwa cieczy:
nie ciemniejsza
niz wzorcowa



b) piasek tamany, kruszywo drobne wedtug normy BN-84/6774-02 "Kruszywo kamienne
famane do nawierzchni drogowych".
Tablica 3.

Lp: Wyszezegdlnienie wiasciwoscei Wymagania

piasek famany kruszywo drobne
granulowane
1. Zawartos¢ zanieczyszezen obeych,
% masy nie wigcej niz: 0.1 0.1

o]

Wskaznik piaskowy, nie mniej niz: 65 63

3. Zawarlos¢ zanieczyszezen organicznych.

barwa cieczy: ciemniejsza niz wzorcowa
4. Zawartos¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz 15 15
5. Zawartos¢ frakeji 2,0 - 4,0 mm. % masy powyze] 15

¢) zwiry kruszone wg "Wytycznych technicznych oceny Jakosel grysow 1 zwirow
kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych
do nawierzchni drogowych" - CZDP-19/84.

Tablica 4

Lp. Wyszezegolnienie whasciwosci Wymagania
L Scieralnos¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiecej niz: 35
b) po 1/5 pelngj liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku

do ubytku masy po petnej liczbie obrotow, nie wiecej niz: 35
2. Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa.

% nie wigcej niz: 3,0

3 Mrozoodpornos¢, % ubytku masy. nie wiccej niz: 5.0
4. Zawartos¢ ziaren przekruszonych, % masy nie mnicj niz: 60
& Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm. odsianych

na mokro dla frakcji, % masy nie wiecej niz: 2.5
0. Zawartos¢ frakeji podstawowych. % masy, nie mniej niz:
a) dla frakeji 2,0 - 6,3 mm 73
b) dla frakeji pow. 6.3 mm &0
7. Podziarno, % masy, nie wiecej niz:
a) dla frakcji 2.0 - 6.3 mm 20
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 135
8. Nadziarno, % masy, nie wiecej niz: 10
9. Zanieczyszezenia obee, % masy, nie wiecej niz: 0,2
10. Zanieczyszezenia organiczne barwa cicczy nie ciemniejsza

od barwy wzorcowej wg PN-78/B-06714



d) piasek naturalny wedlug BN-84/6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne

do nawierzchni drogowych. Piasek.’
Tablica 5.

Lp. Wyszcezegolnienie wlasciwosci Wymagania
i Skiad ziarnowy:
a) zawartos¢ ziaren mniejszych od 0.075 mm,

% masy, nie wigcej niz: 2.0
b) zawartos¢ nadziania, % masy. nie wigcej niz: 10.0
2. Zawartos¢ zanieczyszezen obeych, % masy. nie wigeej niz: 0.1
3. Wskaznik piaskowy. wiekszy od: 60
4, Zawartosc zanleczyszezen organicznych,

barwa nie ciemniejsza niz barwa wzorcowa

¢) wypelniacz wg normy BN-61/9-96504 "Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych".
Tablica 6.

Lp. Wyszczegolnienic wlasciwoscel Wymagania
1. Zawartos¢ czastek ziaren mniejszych od, % masy nic mniej niz:
- 0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnos¢. % nie wigce] niz: 1,0
X Powicrzchnia wlasciwa, em2/g 2300 - 4500

f) asfalt D-70 powinien spelnia¢ wymagania normy PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe.
Asfalty drogowe".

g) srodki adhezyjne (teramin) powinny spetnia¢ wymagania podane w $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym: nr 109/88 i Nr 125/91.

h) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Do smarowania obcietych krawedzi nalezy stosowac astaltowa emulsjg kationowg
szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu 651-2%. Emulsja powinna spelnia¢ wymagania
normy BN-71/6771-02 i posiadac atest.

2.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej
Tablica 7.
Lp. Wyszezegolnienic wiasciwoscl Wymagania

i Stabilnos$¢ w daN, min. 550
2, Odksztalcenia w mm 2-5
3 Wolne przestrzenie w mieszance, % 1,5-4.5
4. Wolne przestrzenie w mieszance wypehione lepiszezem, % 70-85
5. Nasigkliwos$¢. nie mniej niz, % obj. 2.0
0. Zawartos¢ w mieszance mineralnej,

- kruszywa famanego ogotem. min. 3
- kruszywa famanego pow. 2.0 mm, min.
* - nie dotyczy ruchu lekkiego

s
o O



2.3. Sktadowanie materiatow

2.3.1. Kruszywa

Transport i skladowanie kruszyw powinny odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgeych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi. Powierzchnie skladowisk powinny
zapewni¢ zgromadzenie co najmniej 50% potrzebnych materiatow przed rozpoczeciem robot.
Kruszywa nalezy skladowa¢ oddzielnie wedlug przewidzianych w receptach asortymentow i
[rakeji oraz zabezpieczy¢ przed mozliwoscia wymieszania sie kruszyw o roznych frakcjach.
Podtoze sktadowisk musi by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.3.2. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowac
wypelniacz o wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami podanymi w tabeli nr 5.

Transport i przechowywanie wypelniacza muszg odbywaé sie w sposob chronigey go
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszezeniem. Wypelniacz nalezy przewozi¢ luzem w
odpowiednich cysternach i przechowywac w silosach.

Dol\ chezasowa praktyka wykazata, ze najpewniejszy jest wypelniacz w apienny.

3. Asfalt, emulsja

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodowych. Cysterny do
przewozu emulsji powinny by¢ podzielone na komory o pojemno$ci nie wickszej niz 1 m3 z
otworami umozliwiajacymi przeptyw emulsji miedzy komorami.

Lepiszcza nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych wyposazonyeh w urzadzenia
grzewceze, zabezpieczonych przed dostepem wody i zanicezyszezen,

Dopuszeza sic magazynowanie lepiszcza w zbiornikach betonowych 1 Zelbetowych
spelniajacych warunki j.w.

Zapas magazynowanego lepiszcza powinien starczyé na 15-dniow a produkcje. Czas
sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé 3 miesiecy od daty jej produkcji, a temperatura
przechowywania nie powinna by¢ nizsza od +3°C.

2.3.4. Srodki adhezyjne

Srodki adhezyjne nalezy pakowac w beezki polietylenowe lub blaszane ocynkowane i
przechowywa¢ w  temperaturze nie wyzszej niz +40°C w micjscu oslonietym od
napromicniowania stonecznego pod zadaszeniem. Tak przechowywane $rodki adhezyine
zachowujg swoje wlasciwosci przez 18 miesigey od daty produkeji (teramin).

. SPRZET I MASZYNY
1. Wytwornia mas bitumicznych

Wydajnos¢ wytworni musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.
Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywac si¢ w otaczarce wyposazonej w
sprawny system automatycznego dozowania wszystkich skladnikow tak, aby zapewni¢ wysoka
jednorodnos¢ produkowanej mieszanki i wlasciwa jej temperature. Wytwornia powinna by¢
zlokalizowana w poblizu prowadzonych robot. nie dalej niz 50 km.
Przed przystapieniem do robot Inspektor obejmic kontrola nastgpujace urzadzenia wytwoérni:
- dozatory wstepne (mozliwos¢ regulacji dozowania),
- zbiorniki do lepiszezy (sprawny system podgrzewania i legalizowane termometry),
urzadzenia wagowe ( legalizacja).
mieszalnik ( sprawdzenie stopnia zuzycia mieszadel i $cianck mieszalnika).
sita sortujace ( wlasciwe wymiary oczek i brak uszkodzen)
Ponadto zostanie sprawdzone wyposazenie laboratorium W vkonawecy. ktére jest niezbedne do
prowadzenia blczdce] kontroli jakodci produkowanej mieszanki mineralno- asfaltowe;j.
Pozytywna ocena w/w urzadzen przez Inspektora Nadzoru bedzie warunkiem uruchomienia
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.
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3.2. Ukladarka mieszanki mineralno-asfaltowej.

Ukladanie mieszanki moze odbywaé¢ sie przy uzyciu ukladarki mechanicznej o
wydajnosci skorelowanej z wydajnos$cia wytworni.

Ukladarka powinna by¢ wyposazona w automatyczne sterowanie pozwalajace na
ulozenie warstwy zgodnie z zalozona gruboscia 1 niweletg i podgrzewana plyte wibracyjna do
wstepnego zageszczania utozonej warstwy,

3.3. Walce do zageszczania

Do zaggszezania mieszanki mineralno-astaltowej nalezy stosowac¢ nastepujace walce:

- walec ogumiony ci¢zki o roboczym cisnieniu w oponach w granicach 0.2 - 0.8 MPa.,

- walec gladki stalowy $redni i lekki,

- walec wibracyjny.

Wiw walce muszg by¢ wyposazone w:

- system zwilzania watow stalowych uniemozliwiajacy przyklejanie sie mieszanki,

- fartuchy oslaniajace kola walcéw ogumionych przed obnizaniem ich temperatury.

- wskazniki wibracji (czgstotliwos¢ drgan) i sily wymuszajacej w walcach wibracyjnych,
- balast umozliwiajacy zmiang¢ obciazenia walcow.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki na budowg powinien odbywac sie wylqcznie samochodami
samowyladowezymi o ladownosci min. 10 Mg, aby zapewnic ciagla prace ukladarki.
Samochody musza by¢ bezwzglednie wyposazone w plandeki zabezpieczajace przewozong
mieszanke przed spadkiem temperatury. Skrzynie samochodow-wywrotek powinny byve
dostosowane do wspotpracy z uktadarka, szczegdlnie w czasie rozladunku mieszanki.

Czas  transportu  mieszanki  mineralno-bitumicznej na budowe nie powinien
przekraczac 1 godziny od momentu zaladunku na wytworni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspekiorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacii robot |
harmonogram robot, uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda roboty bitumiczne.

7 uwagl na to, z¢ Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo prowadzonych
robot. obowigzkiem jego jest przedstawienie do akceptacji przez Zamawiajacego schematu
oznakowania robot.

5.2. Produkcja mieszanki mincralno-asfaltowej rozpoczeta po akeeptacji jej skiadu (recepty

laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru. Robocezy sklad mieszanki powinien znajdowaé sie w

kabinie sterowni otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.

W czasie produkeji nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

a) temperatury poszczegolnych skladnikéw i gotowej mieszanki powinny WYNOSIC:

-kruszywo  160-175 °C -asfalt 140-160 °C

- Srodki adhezyjne: teramin  (max. 180 °C). - gotowa mieszanka 140-160 °C

b) dozowanie sktadnikow - sktadniki mieszanki nalezy dozowac z doktadnoscia:

kruszywo — +/-2.5% wypelniacz +/- 1,0% asfalt +/- 0,3% w stosunku do masy zarobu.
Mieszanke mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco mozna

produkowa¢ w sezonie od 15 kwietnia do 15 pazdziernika. Ewentualne przedluzenie tego

okresu moze nastgpi¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru w przypadku

stwierdzenia dobrych warunkéw, j. temperatury ponad 10 °C. Za jako$é wyprodukowanej i

wbudowywane] mieszanki mineralno-astaltowej odpowiada Wykonawca.



5.2.1. Zaréb probny

Przed przystapieniem do produkeji Wykonawca zobowiazany jest do wykonania w obecnosci
Inspektora Nadzoru zarobu probnego. Najpierw nalezy wykona¢ zargb probny na sucho. tj. bez
udziatu lepiszcza w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego
z projektowana krzywg uziarnienia. Nastepnie nalezy wykona¢ pelny zarob probny z udziatem
lepiszeza w ilosci przewidzianej w recepeie. Dla sprawdzenia zgodnosci skladu z opracowana
recepty nalezy wykonac¢ min. 2 ekstrakcje probek o masic po okoto 1000g kazda.

Dopuszezalne odchyiki w sktadzie mieszanki:

- zawarlos¢ asfaltu +/-0,5,%
- zawartos¢ ziaren ponizej 0,075 mm  +/- 2,0%
- zawarto$¢ ziaren powyzej 2,0 mm  +/- 6,0%

Pozytywne przeprowadzenic proby powinno zostaé potwierdzone przez Inspektora Nadzoru
wpisem do dziennika budowy.

5.3. Przygotowanie podioza

Powierzchnia podloza przed ulozeniem warstwy wyréwnawcze] powinna by¢ sucha i
oczyszezona z luznego kruszywa i pyhu zgodnie z wymaganiami SST D-04.03.01

5.3.1. Skropienie podtoza

Przed ukfadaniem warstwy wyréwnawezej nalezy skropi¢ istniejaca podbudowe bitumiczna
astaltowg emulsja kationowg szybkorozpadowa w ilogci ok. 0.5 ke/m2. a podbudowe
niebitumiczng w ilosei pow. 1.0 kg/m2 zgodnie z wymaganiami SST D-04.03.01, a ukladanic
mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

5.4. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Mieszankg na warstwe wyréwnawezg nalezy uklada¢ w sprzyvjajacych warunkach
atmosferycznych, {j. przy cieplej i suchej pogodzie, w temperaturze powyzej +10 °C. Zabrania
si¢ ukladania mieszanki w czasie deszeczu i na mokrym podlozu. Ukladanie Warstwy
wyrownawezej nawierzehni  bitumicznej nalezy wykona¢ ukladarka o sprawdzonym
sterowaniu automatycznym i posiadajaca podgrzewang plyte wibracyjna. Praca ukladarki
powinna by¢ rowna, ciagla i bez przestojow.

5.4.1. Zageszezanie mieszanki mineralno-asfaltowe;

Nalezy stosowal sposob zageszezania opracowany 1 sprawdzony na odcinku probnym.
zageszezanie mieszanki nalezy prowadzi¢ wg ponizszych zasad:

- zaggszezanie powinno odbywaé sie zgodnie z ustalonym schematem przejscia walca, w
zaleznoscl od szerokosci zageszezanego pasa roboczego, grubosei uktadanej warstwy i rodzaj
mieszanki,

- zaggszezanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi,

na tukach o spadkach jednostronnych zageszcezanie rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorze,
nalezy najezdza¢ na walowana warstwe kolem napedowym.

walowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem stalowym gladkin. a nastepnie ogumionym,
manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie, na odeinku juz zageszezonym,

- temperatura zageszezanej mieszanki powinna miesci¢ sie w granicach 115-140 °C.

5.4.2. Wykonanie ztaczy:

Przy ukladaniu mieszanki calg szerokoscia, zlacza poprzeczne wynikajace z dziennej dziatki
roboczej nalezy réwno obcigé i posmarowaé emulsia.

Wszystkie krawedzie podtuzne powinny by¢ réwno obceiete i posmarowane emulsjg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz ich zgodno$¢ z
wymaganiami n/n SST odpowiedzialny jest Wykonawcea robot. Do obowiazkow Wykonawey
nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia
Jakosci /PZJ/. w ktérym nalezy przedstawi¢ zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie 7 dokumentacia
projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

6.1. Program Zapewnienia Jakosci /PZJ/ powinien zawierac w szczegdlInosci:

- opis organizacji robot. w tym: harmonogram. sposob prowadzenia robét, organizacje ruchu
na budowie wraz z oznakowaniem, zasady bhp;

- wykaz zespolow roboczych, opis kwalifikacji i przygotowania praktycznego:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametrow technicznych
oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne:

- wykaz Srodkow transportu (rodzaje i ilosci) oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
lepiszeza i kruszywa;

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materiatu, sprawdzania i
cechowania sprzgtu oraz prowadzenia robot;

- wykaz odpowiedzialnych za jakos$¢ 1 terminowos¢ wykonania elementow robot:

- Opis postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Kontrola jakosci materialow.

Uzyskanie informacji o jakosci nabywanego materialu na podstawic $wiadectwa
kontroli jakosci lub atestu, nic zwalnia Wykonawcy od koniecznos$ci zorganizowania (we
wilasnym zakresie lub w drodze zlecenia kompetentnej jednostee) jakosciowego odbioru
dostarczonego materiatu,

Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawce materialow bez zataczenia przez
producenta w/w dokumentéw. Przed rozpoczeciem robot Wykonawea przedstawi do akeeptacii
Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa jakosci. atesty i wyniki badan materialéw przewidzianych
do produkcjt mieszanki mineralno-asfaltowe;.

6.3. Kontrola w trakcie produkeji i wbudowywania mieszanki

Wykonaweca jest zobowiazany do pelnego zakresu badan w trakcie prowadzonych robot.
Laboratorium Wykonawey musi by¢ wyposazone w niezbedny sprzet i aparature pomiarowa
umozIliwiajaca przeprowadzanie badan przewidzianych w SST. Jezeli z powodu braku sprzetu
jest to niemozliwe, Wykonawca w uzgodnicniu z Inspektorem Nadzoru zleci wykonanie tych
badan innemu laboratorium, ktdre posiada niezbedny sprzet laboratoryjny.

6.3.1. Dokumenty wynikow badan i pomiardw
Wyniki badan i pomiarow powinny by¢ odnotowane w dzienniku laboratoryinym, dzienniku
budowy lub na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i Inspektora.

6.3.2. Zakres wymaganych badan i pomiardw:

6.3.2. 1. Badania i pomiary w czasic wykonywania robot;

- kontrola sprawnosei urzadzen i maszyn wspolpracujacyeh.

- sprawdzenie temperatury kruszywa. lepiszeza i gotowej mieszanki. co najmniej 1 raz na
godzing, gotowej mieszanki - na kazdym $rodku transportowym.

- sprawdzenie skfadu granulometrycznego materialow kamicnnych, co najmniej | raz w
tygodniu i przy kaZdei dostawic wg PN-78/B-06714,

- pomiar penetracji asfaltu wg PN-65/096170. przy kazdej nowej partii lepiszcza, nie rzadziej



niz 1 raz w tygodniu,

- sprawdzenie temperatury poczatkowej zageszczonej mieszanki z dokladnoscia do +/- 2 °C,
co najmnie] co 10 Mg wbudowanej mieszanki.

- sprawdzenie grubosci ukladanej warstwy z dokladnoscia do 0.2 ¢cm. na biezaco.

sprawdzenie sktadu mieszanki na podstawie ekstrakeji wg PN-67/S-04001.raz dziennie
sprawdzenie szerokosei uktadanej warstwy. co najmniej 10 razy na | km,

- sprawdzenie spadkow poprzecznych i réwnodci poprzecznej ukladane warstwy. 10 razy na
I km i w 5 miejscach na tukach,

- ocena wizualna ukladanej warstwy (jednorodnosé, poprawno$é wykonania polaczen
podtuznych i poprzecznych). na biezgco.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wyréwnawczej prowadzi Wykonawea z udziatem
Inspektora Nadzoru.

Zakres wymaganych badan oraz ich czgstotliwos¢ jest nastepujaca:

- sprawdzenie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (ckstrakcja wg PN-67/8-04001) na
probkach pobranych z warstwy. co najmniej po 2 probki na | km,

- sprawdzenie rownoscei podtuznej warstwy planografem wg BN-68/8931-09 w sposob ciagh
~ - pomiar grubosei warstwy na probkach wycigtych 7 warstwy. co najmniej 2 probki na | km,
- pomiar szerokosci warstwy, co najmniej 10 razy na 1 km,

- sprawdzenie nasiakliwosci wg PN-67/S-04001 na probkach wycietych z warstwy, o
najmniej po 2 probki na 1 km,

- sprawdzenie stanu zewngtrznego warstwy (jednorodnosé, polaczenia podtuzne i poprzeczne
na catvm odcinku.

Wszystkie wyniki badan i pomiaréw muszaq by¢ opracowane na odpowiednich
formularzach wg wzoréw podanych w Instrukeji DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robét
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r. i podpisane przez Wykonawce 1
Inspektora Nadzoru. Dokumenty te stanowia integralng czes¢ operatu kolaudacyjnego.

6.5. Wymagania techniczne dla warstwy wyréwnawcze;j:
a) odchytki zawartodci poszczegolnych skladnikow mieszanki mincralno-asfaltowej nie
powinny przekraczac:

- astalt +-0.5%
- ziarna mnigjsze od 0,075 mm  +/- 2%
- zlarna wigksze od 2 mm +/- 6%

b) nasiakliwos¢ mieszanki, nie wiecej niz 2%

¢) nierowno$¢ warstwy nie moze przekraczaé - 9 mm

d) dopuszczalne réznice pomiedzy  spadkami  poprzecznymi pomierzonymi 4
zaprojektowanymi nie powinny przekraczac +/- 0.5%

¢) grubos¢ warstwy nie powinna sie rézni¢ od projektowancj o wiecej niz +/- Smm

f) szerokos¢ warstwy nie powinna réznié si¢ od projektowanej o wiccej niz +/- Sem

g) wyglad zewnetrzny warstwy powinien by¢ jednorodny, mie¢ barwe jednolita, bez miejsc
przebitumowanych, porowatych, tuszezgcych si¢ i spekanych.

Spoiny podtuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.

Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii prostej. Z obu stron spoiny. warstwy
przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, charakteryzowaé sie szezelnosciy |
jednorodnoscia.

6.6. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawicrzehni
W przypadku przekroczenia odchylek dopuszczalnych, okreslonych w p. 6.5.. bedy



stosowane potracenia ceny kontraktowej. pod warunkiem, ze wady e mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych, okreslonych dla nawierzchni w Instrukeji DP-T14 o dokonvwaniu odbiordw
robot. W przypadku przekroczenia granic dopuszezalnych odchylek oceniany odeinek bedzie
wylgcezany z odbioru. Sposob ustalania potracen szezegolowo okresla Instrukcja DP-T14.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 Mg wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej na
warstwe wyrownawczg. Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz
obliczeniu  rzeczywistych ilosci wbudowanych materialow. Obmiaru  robét dokonuje
Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Odbior robot zostanie dokonany zgodnic z zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14
0 dokonywaniu odbiorow robot drogowych i mostowych. wraz z pozniejszymi zmianami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za | Mg wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej na warstwe wyréwnaweza
nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiarow
i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania | Mg warstwy wyréwnawczej obej muje;

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robot,

dostarczenie materialow podstawowych i pomocniczych,

wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong recepturg laboratoryjna.

- transport micszanki na miejsce whudowania,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozong gruboscia, szerokoscig i profilem
zageszezenie mieszanki mineralno-asfaltowej.

obcigcie krawedzi i posmarowanie emulsjg kationowa,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnyeh wlasciwosci materiatéw, mieszanki i
warstw nawierzchni

10. PRZEPISY ZWIAZANE - Normy i inne dokumenty

1. BN~ 74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie 7 bitum. mas otaczanych na goraco.
2. BN - 74/8-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawicrzchnic 7 mas betonu asfalt,
3.BN-74/8933-11 Drogi samochodowe. Podbudowa z mas mineralno-bitumicznych.
4.BN-61/8-96504  Drogi samochodowe. Wypelniacz kamicnny do mas bitumicznych.

5. BN-84/6774-02 Kruszywo mincralne, Kruszywo kamienne lamane do naw. Drogowych.

. BN-84/6774-04 Kruszywo mincralne. Kruszywo naturalne do naw. drogowych. Piasek.

- PN-65/C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

. BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci i odksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych.

9. PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych

I nawierzchni bitumicznych.

10. Technologia robot drogowych w latach 1987-90 wraz 7 uzupelnieniami - IBDIM.

Il. Wytyezne techniczne oceny jakodei grysow i zwirow kruszonych produkowanych z
naturalnego surowea skalnego, przeznaczonych do naw. drogowych CZDP-19/84.

oc ~1 O



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-05.03.05

Nawierzchnia z mieszanki mineralno-bitumicznej

wytwarzanej i wbudowanej na gorgco - warstwa wigzgca i Scieralna (dla KR1 i KR2)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

warstwy wiazacej i scieralnej nawierzchni obcigzonej ruchem KR1 i KR2 z mieszanki

mineralno - asfaltowej wytwarzanej 1 wbudowvwane] na goraco wg PN-S96025.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robdt zwigzanych

z modernizacjq drogi Remont nawierzchni ulicy Gonigdzkiej w Knyszynie 1 obejmuja

wykonanie warstwy scieralnej (obcigzone) ruchem bardzo lekkim KR1 i bardzo lekkim KR2)

o grubosci 5 cm z mieszanki mineralno-asfaltowej srednioziarnistej (uziarnienie 0/12.8 mm)

wytwarzanej 1 wbudowywanej na goraco wg normy PN-S-96025.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu.
wytworzona w okreslony sposob, speiniajaca okreslone wymagania,

1.4.2. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa. zageszczona. w ktorej ilosciowe
proporcje skladnikow sa ustalone wedlug zasady wypehienia wolne] przestrzeni.
niezaleznie od warstwy, do ktorej jest przeznaczona.

1.4.3. Odksztalcenia lepko-plastyczne - odksztalcenie o charakterze trwatym. Kktorego
wielkosc¢ jest proporcjonalna do obciazenia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

1.5. Ogdlne warunki dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacig projektowa. SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru,

Wykonawcea w trakeie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i
0s0b trzecich w obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawcezych

i zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

. MATERIALY

.1. Materiatami stosowanymi do wykonania warstwy Scieralnej z mieszanki mineralno-
bitumicznej wg zasad n/n SST sa:

- kruszywa: grysy lub zwiry kruszone kl. IT mieszanka kruszywa naturalnego i zwiru, piasek
tamany 1 kruszywo drobne granulowane, piasek naturalny,

wypelniacz,

asfalt,

srodki adhezyjne (kaminoks D, teramin) - nie dotvezy ruch lekkiego,

asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.
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W/w materialy powinny odpowiadac¢ nizej podanym wymaganiom:
a) grysy kl. I wg normy BN-84/6774-02 “Kruszywo kamienne lamane do nawierzchni
drogowych™ (tablica 11 2).



Tablica 1.

Lp.
1.

I~

Wyszezegolnienie wlasciwosci

Scieralno$¢ w bebnie kulowym:

a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiccej niz:
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz:

Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nie
wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
- frakcja 4/6,3 mm
- frakcja powyvzej 6.3 mm
b) dla kruszyw osadowvch

Odpornos¢ na dziatanie mrozu. % ubytku masy. nie wigcej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
b) dla kruszyw ze skat osadowych

Odpornos¢ na dziatanie mrozu. wg zmodyfikowanej metody

bezposredniej, % ubytku masy. nic wiecej niz:

Tablica 2.

Lp.

LA

= o

Wyszezegdlnienie wlasciwosci

Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0.075 mm. odsianych na mokro

dla frakeji. % masy nic wigccej niz:
- w grysie 6,3/20,0 mm
- wgrysie 2/6,3 mm

Zawartos¢ frakcji podstawowej dla frakeji, % masy nie mniej niz:

- w grysie 6,3/20,0 mm
- w grysie 2/6.3 mm

Zawartos¢ podziarna dla frakcji. % masy nie wiecej niz:
- w grysie 6,3/20.0 mm
- wgrysic 2/6,3 mm

Zawartos¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz:
Zawalros¢ zanieczyszczen obeych. % masy nie wiecej niz:
Zawartos¢ ziarn nieforemnych. % masy nie wigcej niz:

Zawartos¢ zanieczyszcezen organicznych, barwa cieczy:

Wymagania
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Wymagania
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nie ciemniejsza
niZ Wzorcowa

b) piasek tamany. kruszywo drobne wedlug normy BN-84/6774-02 “Kruszywo kamienne
tamane do nawierzchni drogowych™.



Tablica 3.

L Wyszezegolnienie wilasciwosci Wymagania
plasek kruszywo
tamany drobne

granulowane

i Zawartos¢ zanieczyszezen obeych,
% masy nie wigcej niz; 0,1 0,1
2, Wskaznik piaskowy. nie mniej niz 65 65
3. Zawarto$¢ zanieczyszezen organicznych.
barwa cieczy ciemniejsza niz wzorcowa
4. Zawartos¢ nadziarna, % masy niewiecej niz 13 15
3. Zawartos¢ frakcji 2.0 - 4,0 mm. % masy powvzej -- 15

¢) zwiry kruszone wg “Wytycznych technicznych oceny jakosei grysow 1 zwirdw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych
do nawierzchni drogowych™ - CZDP-19/84.

Tablica 4.

Lp. Wyszezegolnienie wlasciwosci Wymagania
i Scieralnosé w bebnie kulowym:
a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy. nie wiecej niz: 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotdéw, % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po petnej liczbic obrotow. nie wiecej niz: 35
2. Nasiakliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa. % nie
wigcej niz: 3.0
3. Mrozoodpornos¢, % ubytku masy. nie wigcej niz: 5.0
4, Zawartos¢ ziarn przekruszonych, % masy nie mniej niz: 60
3. Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm. odsianych na mokro
dla frakcji, % masy nie wiecej niz: 2,5
0. Zawartos¢ frakeji podstawowych, % masy. nie mniej niz:
a) dla [rakeji 2,0 - 6,3 mm 75
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 80
7. Podziarno, % masy, nie wigcej niz:
a) dla frakcji 2,0 - 6,3 mm 20
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 15
8. Nadziarno, % masy. nie wi¢cej niz: 10
9. Zanieczyszezenia obee, % masy, nie wiecej niz: 0.2
10.  Zanieczyszczenia organiczne barwa cieczy nie ciemniejsza

od barwy wzorcowej wg PN-78/B-06714

d) piasek naturalny wedlug BN-84/6774-04 “Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne
do nawierzchni drogowych. Piasek.”



Tablica 3.

L. Wyszezegolnienie wilasciwoscei Wymagania
i Sktad ziarnowy:

a) zawartos¢ ziarn mniejszych od 0.075 mm.

% masy, nie wigcej niz; 2,0

b) zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wiecej niz: 10,0
2. Zawartos¢ zanieczyszczen obeych, % masy, nie wiecej niz: 0.1
3, Wskaznik piaskowy, wigkszy od 60
4. Zawartos¢ zanieczyszezen organicznyeh.

barwa nie ciemnicjsza niz barwa WZOrcowa

¢) wypelniacz wg normy BN-61/9-96504 “Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych’™.

Tablica 6.
Lp. Wyszezegolnienie wlasciwodci Wymagania
1. Zawartosc czastek ziarn mnigjszych od,
% masy nie mniej niz:
- 0.3 mm 100
- 0,074 mm 80
2, Wilgotnos¢, % nie wigcej niz 1.0
3, Powierzchnia wlasciwa. cm™/g 2500 - 4500

[) astalt D-70 powinien spelnia¢ wymagania normy PN-65/C-96170 “Przetwory naftowe.
Asfalty drogowe™.
g) srodki adhezyjne (kaminoks D, teramin) powinny spetnia¢ wymagania podane
w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym: nr 109/88
i Nr125/91,
h) asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa

Do smarowania obcigtych krawedzi nalezy stosowac asfaltowa emulsje kationowg
szybkorozpadowsg o zawartosci asfaltu 65+-2%. Emulsja powinna spetniac wymagania normy
BN-71/6771-02 i posiada¢ atest.
2.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

Tablica 7.

Lp. Wyszczegodlnienie wlasciwosci Wymagania
1. Stabilno$é¢ w daN, min. 550
2. Odksztalcenia w mm 2-5
3. Wolne przestrzenie w mieszance, % 1.5-45
4, Wolne przestrzenie w mieszance wypehione lepiszezem, % 70 - &5
5. Nasiakliwos¢, nie mniej niz, % ob;. 2,0



6. Zawartos¢ w mieszance mineralnej,
- kruszywa tamanego ogdtem, min. 30
- kruszywa tamanego pow. 2.0 mm, min. 30

* - nie dotyczy ruchu lekkiego
2.3. Sktadowanie materiatow

2.3.1. Kruszywa

Transport i sktadowanie kruszyw powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi. Powierzchnie skladowisk powinny
zapewnic zgromadzenie co najmniej 50% potrzebnych materiatéw
przed rozpoczgciem robot.

Kruszywa nalezy skladowa¢ oddzielnie wedhig przewidzianych w receptach
asortymentow 1 frakcji oraz zabezpieczy¢ przed mozliwoscia wymieszania sie kruszyw
o roznych frakcjach. Podtoze sktadowisk musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
2.3.2. Wypehiacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowac
wypetniacz o wlasciwosciach zgodnych z wymaganiami podanymi w tabeli nr 5.

Transport i przechowywanie wypetniacza musza odbywaé si¢ w sposob chroniacy go
przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanicczyszezeniem. Wypelniacz nalezy przewozié luzem w
odpowiednich cysternach i przechowywac w silosach.

Dotychczasowa praktyka wykazata, ze najpewniejszy jest wypelniacz wapienny.
2.3.3. Asfalt, emulsja

Lepiszeza nalezy przewozi¢ w cysternach kolcjowych lub samochodowych. Cysterny do
przewozu emulsji powinny by¢ podzielone na komory o pojemnosci nic wiekszej niz 1 m’ z
otworami umozliwiajgeymi przeplyw emulsji migdzy komorami.

Lepiszeza nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych
w urzadzenia grzewcze, zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen.

Dopuszeza si¢ magazynowanie lepiszcza w zbiornikach betonowych i zelbetowych
spelniajacvch warunki jw

Zapas magazynowanego lepiszcza powinien starczyé na 15-dniowa produkeje.
Czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkeji,
a temperatura przechowywania nie powinna by¢ nizsza od +3°C.
2.3.4. Srodki adhezyjne

Srodki adhezyjne nalezy pakowaé w beczki polietylenowe lub blaszane ocynkowane
i przechowywac w temperaturze nic wyzszej niz +40°C w miejscu oslonietym od
napromieniowania stonecznego pod zadaszeniem. Tak przechowywane $rodki adhezyine
zachowuja swoje wlasciwosci przez 18 miesiecy od daty produkcji (kaminoks D. teramin).
3. SPRZET I MASZYNY

3.1. Wytwornia mas bitumicznych
Wydajnos¢ wytwoérni musi zapewnic¢ zapotrzebowanie na mieszankg dla danej budowy.
Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywacé sie w otaczarce
Wyposazonej w sprawny system automatycznego dozowania wszystkich skladnikéw tak,
aby zapewni¢ wysokq jednorodno$¢ produkowanej mieszanki i whadciwa jej temperature.
Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robot, nie dalej niz 30 km.
Przed przystapieniem do robot Inspektor Nadzoru obejmie kontrolg nastepujace
urzadzenia wytworni:



- dozatory wstepne (mozliwos¢ regulacji dozowania).

- zbiorniki do lepiszcezy (sprawny system podgrzewania i legalizowane termometry),
- urzadzenia wagowe ( legalizacja),

- mieszalnik ( sprawdzenie stopnia zuzycia mieszadet i $cianek mieszalnika),

- sita sortujace ( wlasciwe wymiary oczek i brak uszkodzen)

Ponadto zostanie sprawdzone wyposazenie laboratorium Wykonawey. ktore jest
niezb¢dne do prowadzenia biezacej kontroli jakosci produkowanej micszanki mineralno-
asfaltowe].

Pozytywna ocena w/w urzadzen przez Inspektora Nadzoru bedzie warunkiem
uruchomienia produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej,

3.2. Uktadarka mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Ukfadanie mieszanki moze odbywa¢ sig przy uzyciu ukladarki mechanicznej
o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytworni,

Uktadarka powinna by¢ wyposazona w:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozona gruboscig
1 niweleta.

- podgrzewana plyte wibracyjna do wstepnego zaggszezania utozonej warstwy.

3.3. Walce do zaggszczania

Do zageszezania mieszanki mineralno-astaltowej nalezy stosowac nastepujace walce:

- walec ogumiony ciezki o roboczym cisnieniu w oponach w granicach 0.2 - 0.8 MPa,
- walec gladki stalowy sredni i lekki,
- walec wibracyjny typu K12,
Wiw walce muszg by¢ wyposazone w:
- system zwilzania walow stalowych uniemozliwiajacy przyklejanie si¢ mieszanki,
- fartuchy ostaniajace kola walcow ogumionych przed obnizaniem ich temperatury,
- wskazniki wibracji (czgstotliwos¢ drgan) i sily wymuszajacej w walcach wibracyjnych,
- balast umozliwiajacy zmiang obciazenia walcow.
4. TRANSPORT

Transport mieszanki na budoweg powinien odbywac sig¢ wylacznie samochodami
samowyladowczymi o fadownosct min. 10 Mg, aby zapewni¢ ciagla prace ukladarki.

Samochody muszg by¢ bezwzglednie wyposazone w plandeki zabezpieczajace
przewozong micszanke przed spadkiem temperatury.Skrzynie samochodow-wywrotek powinny
by¢ dostosowane do wspolpracy z uktadarka, szczegolnie w czasie rozladunku mieszanki.

Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej na budowe nie powinien przekraczac
| godziny od momentu zatadunku na wytworni.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawcea przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji robot
1 harmonogram robot,uwzgledniajgce warunki w jakich wykonywane beda roboty bitumiczne.

7 uwagi na to. ze¢ Wykonawca jest odpowicdzialny za bezpieczenstwo prowadzonych
robot, obowigzkiem jego jest przedstawienie do akceptacji przez Zamawiajacego schematu
oznakowania robot.

5.2. Produkcja mieszanki mincralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczeta po akceptacji jej skladu (recepty
laboratoryjnej) przez Inspektora Nadzoru.Roboczy sktad mieszanki powinien znajdowaé sie
w kabinie sterowni otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.

W czasie produkeji nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

a) temperatury poszezegélnych skladnikow i gotowej mieszanki powinny wynosic:



- kruszywo 160-175 °C, - asfalt 140-160 °C

- srodki adhezyine: kaminoks D max.160 °C, teramin max. 180 °C
- gotowa mieszanka 140-160 °C

b) dozowanie sktadnikow - sktadniki mieszanki nalezy dozowac z doktadnoscia:
kruszywo /- 2,5%, wypelniacz /- 1,0%, asfalt /- 0,3%

w stosunku do masy zarobu.

Mieszankg mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco mozna
produkowa¢ w sezonie od 15 kwictnia do 15 wrzesnia. Ewentualne przedtuzenie tego okresu
moze nastapic¢ po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia
dobrych warunkow. {j. temperatury ponad 10 °C. Za jakos¢ wyprodukowanej i wbudowywane;j
mieszanki mineralno-astaltowej odpowiada Wykonawca.

5.2.1. Zaréb probny

Przed przystapieniem do produkeji Wykonawcea zobowiazany jest do wykonania
w obecnosci Inspektora Nadzoru zarobu probnego. Najpierw nalezy wykonaé zarob probny
na sucho, tj. bez udzialu lepiszcza w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosei sktadu
granulometrycznego z projektowang krzywy uziarnienia. Nastepnie nalezy wykonaé pelny
zarob probuy z udzialem lepiszeza w ilosci przewidzianej w recepeie. Dla sprawdzenia
zgodnosci skladu z opracowana recepta nalezy wykonad min. 2 ekstrakcje probek o masie
po okoto 1000g kazda.

Dopuszczalne odchylki w sktadzie mieszanki:

. 4 o e
- zawarlos¢ asfaltu /- 0.5.%
- zawartos¢ ziaren pon. 0,075 mm /- 2,.0%
- zawartosc ziaren pow. 2,0 mm /- 6.0%

Pozytywne przeprowadzenie proby powinno zostaé potwierdzone przez Inspektora
Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do ukladania warstwy $cieralnej nalezy wykona¢ odcinek probny.
Decyzje o potrzebie wykonania odcinka podejmie Inspektor Nadzoru. Odcinek probny
powinien mie¢ dtugos¢ min. 50 m. i musi by¢ tak zaprogramowany, aby ustali¢ warunki pracy
calego zespolu maszyn dla osiagnigcia parametréw technicznych przewidzianvch w n/n
specyfikacji. W przypadku nie osiggni¢cia wymaganych parametréw, odcinek prébny nalezy
powtorzyc, dokonujgc korekty w zalozeniach.
5.3. Przygotowanie podloza

Powierzchnia podioza przed wlozeniem warstwy $cieralnej powinna by¢ sucha
1 oczyszezona z luznego kruszywa i pylu zgodnie 7z wymaganiami SST D-04.03.01
5.3.1. Skropienie podtoza

Przed ukladaniem warstwy $cieralnej nalezy skropi¢ istniejaca podbudowe bitumiczna
asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa w ilosci 0.4-0.5 kg/m’, a podbudowe
niebitumiczng w ilosei od 0.6-0.8 kg/m* zgodnie 7 wymaganiami SST D-04.03.01
a ukfadanie mieszanki moze nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
5.4. Wbudowanie mieszanki mincralno-asfaltowej

Mieszanke na warstwe $cieralna nalezy ukladaé¢ w sprzyjajacyveh warunkach
atmosferycznych. tj. przy cieptej i suchej pogodzie, w temperaturze powyzej +10 °C,
Zabrania si¢ ukladania mieszanki w czasie deszczu i na mokrym podiozu. Przy ukfadaniu
warstwy scieralnej niwelete okresla powierzehnia dolnej warstwy, sprawdzonej i odebranej pod
wzgledem wysokosciowym. Ukladanie warstwy Scieralnej nawierzchni bitumicznej nalezy



wykona¢ uktadarka o sprawdzonym sterowaniu automatycznym i posiadajaca podgrzewang
plyte wibracyjna. Praca uktadarki powinna by¢ rowna, ciagha i bez przestojow.
5.4.1. Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowa¢ sposob zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym.,
zageszczanic mieszanki nalezy prowadzi¢ wg ponizszych zasad:
- zaggszezanie powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przejécia walca,

w zaleznosci od szerokosci zageszezanego pasa roboczego. grubosci uktadane] warstwy
i rodzaj mieszanki,

- zageszezanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi,
- na lukach o spadkach jednostronnych zaggszezanie nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi
ku gorze,
- nalezy najezdzac na walowana warstwe kolem napedowym.
- walowanie nalezy rozpoczynac walcem stalowym gladkim, a nastepnie ogumionym,
- manewry walca nalezy przeprowadza¢ plynnie, na odcinku juz zageszezonym,
- temperatura zaggszczane] mieszanki powinna miesci¢ sie w granicach 113-140 °C.
5.4.2. Wykonanie zlaczy:

Przy ukfadaniu mieszanki calgq szerokoscia. zlacza poprzeczne wynikajace z dziennej
dzialki roboczej nalezy réwno obciac 1 posmarowaé emulsja.

Wszystkie krawedzie podluzne powinny by¢ réowno obciete 1 posmarowane emulsja.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Za jakos¢ zastosowanych materiatéw 1 wykonywanych robét oraz ich zgodnosé
z wymaganiami n/n SST odpowiedzialny jest Wykonawca robot. Do obowiazkéw Wykonawcey
nalezy opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia
Jakosci /PZJ/. w ktorym nalezy przedstawi¢ zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne. kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie 7 dokumentacjg
projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
6.1. Program Zapewnienia Jako$ci /PZJ/ powinien zawieraé w szczegolnoscei:
- 0pis organizacji robot, w tym: harmonogram, sposob prowadzenia robét, organizacje ruchu na
budowie wraz z oznakowaniem, zasady bhp:;
- wykaz zespolow roboczych, opis kwalifikacji i przygotowania praktycznego;
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw technicznych
oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne:
- wykaz srodkow transportu (rodzaje i ilosci) oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku
lepiszeza 1 kruszywa;
-opis sposobu 1 procedury kontroli wewnetrznej podezas dostaw materialu, sprawdzania i
cechowania sprz¢tu oraz prowadzenia robot:
- wykaz odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania elementow robot:
- Opis postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
6.2. Kontrola jakosci materialow.,

Uzyskanie informacji o jakosci nabywanego materiatu na podstawie $wiadectwa
kontroli jakosci lub atestu, nie zwalnia Wykonawey od koniceznosci zorganizowania
(we wlasnym zakresie lub w drodze zlecenia kompetentnej jednostee) Jakosciowego odbioru
dostarczonego materiatu. Niedopuszezalne jest pozyskiwanie przez Wykonawce materiatow
bez zalgezenia przez producenta w/w dokumentéw. Przed rozpoczeciem robot Wykonawea
przedstawi do akeeptacji Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa jakosei. atesty i wyniki badan
materiatow przewidzianych do produkeji mieszanki mineralno-asfaltowe;.



6.3. Kontrola w trakcic produkcji i whudowywania mieszanki

Wykonawca jest zobowiazany do petnego zakresu badan w trakcie prowadzonych robot.
Laboratorium Wykonawey musi byé wyposazone w niezbedny sprzet i aparaturg pomiarowa
umozliwiajacg przeprowadzenie badan przewidzianych w SST. Jezeli z powodu braku sprzetu
jest to niemozliwe. Wykonawcea w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru zleci wykonanie tych
badan innemu laboratorium, ktére posiada niezbedny sprzet laboratoryi ny
6.3.1. Dokumenty wynikéw badan i pomiardw
Wszystkic wyniki badan i pomiarow powinny by¢ odnotowane w dzienniku laboratoryjnym,
dzienniku budowy lub na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

6.3.2. Zakres wymaganych badan i pomiarow:
6.3.2.1. Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt:

- kontrola sprawnosci urzadzen i maszyn wspotpracujacych.

- sprawdzenic temperatury kruszywa. lepiszcza i gotowej mieszanki, co najmniej 1 raz

na godzing, gotowej mieszanki - na kazdym srodku transportowym,

- sprawdzenie sktadu granulometrycznego materialdow kamiennych, co najmnicj 1 raz

w tygodniu 1 przy kazdej dostawie wg PN-78/B-06714,

- pomiar penetracji asfaltu wg PN-65/C-96170, przy kazdej nowej partii lepiszcza.
nie rzadziej niz 1 raz w tygodniu,
sprawdzenie temperatury poczatkowej zageszezonej mieszanki z doktadnoseia
do /-2 °C, co najmniej co 10 Mg wbudowanej mieszanki.
sprawdzenie grubosci ukladanej warstwy z doktadnoscig do 0.2 em, na biezaco,

- sprawdzenie skladu mieszanki na podstawie ckstrakcji wg PN-67/8-04001.raz dzicnnie
sprawdzenie szerokosci uktadanej warstwy, co najmniej 10 razy na 1 km,
sprawdzenie spadkow poprzecznych i réwnosel poprzecznej uktadanej warstwy,

10 razy na 1 km i w 5 miejscach na tukach.,

- ocena wizualna ukladanej warstwy (jednorodnosé, poprawno$¢ wykonania potaczen

podtuznych i poprzecznych). na biezaco.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy $cieralnej prowadzi Wykonawca 7 udzialem
Inspektora Nadzoru.
Zakres wymaganych badan oraz ich czestotliwos¢ jest nastepujaca:

- sprawdzenie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej (ekstrakcja we PN-67/S-0400 1)

na probkach pobranych z warstwy, co najmniej po 2 probki na 1 km.
- sprawdzenie rownosei podfuznej warstwy planografem wg BN-68/8931-09 w sposob ciagly,
- pomiar grubosci warstwy na probkach wycigtych z warstwy, co najmniej 2 probki na 1 km.
- pomiar szerokosci warstwy, co najmniej 10 razy na 1 km,
- sprawdzenie nasiakliwosci wg PN-67/5-04001 na probkach wycietych z warstwy,

¢o najmniej po 2 probki na 1 km,
- sprawdzenie odchylen wysokosciowych projektowanej osi w przekrojach podanych

w dokumentacji projektowej. nie rzadziej niz co 100m.,
- sprawdzenie stanu zewngtrznego warstwy (jednorodnosé, polaczenia podtuzne i poprzeczne
na catym odcinku.

Wszystkie wyniki badan i pomiaréw musza by¢ opracowane na odpowiednich
formularzach wg wzoréw podanych w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbioréw robot
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r. i podpisane przez Wykonawce
i Inspektora Nadzoru. Dokumenty te stanowia integralng cze$é operatu kolaudacyjnego.



6.5. Wymagania techniczne dla warstwy $cieralne;j:
a) odchylki zawartoscei poszezegdlnych skladnikow mieszanki mineralno- dnf’ilt@\x e]
nie powinny przekraczac: - asfalt /- 0.5%
- ziarna mnigjsze od 0,075 mm  "/-2% - ziarna wicksze od 2 mm - 6%
b) nasiakliwos¢ mieszanki, nie wiecej niz 2%
¢) nieréwnos¢ warstwy nie moze przekraczaé:
standard IIb (ruch lekkosredni) - 6 mm. standard III (ruch lekki) - 9 mm
d) dopuszczalne réznice pomled7\ spadkami poprzecznymi pomierzonymi a zaprojcktowanymi
nie powinny przekraczaé¢ /- 0,5%
¢) grubos¢ warstwy nie powinna sie rézni¢ od projeklo\&'anej 0 wigeej niz /- Smm
f) szerokos$¢ warstwy nie powinna roznié si¢ od projektowanej o wigcej niz /- Sem
g) rzedne niwelety nie powinny roznié si¢ od rzednych projektow anych o wigcej niz /- 10 mm
h) wyglad zewnetrzny warstwy powinien by¢ jednorodny, mie¢ barw ¢ jednolita, bez micjsc
przebitumowanych, porowatych, fuszczacyeh sig i bp%kdll_\&l .
Spoiny podluzne powinny by¢ wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii prostej. Z obu stron spoiny. warstwy
przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, i by¢é szezelne i jednorodne.
6.6. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni

W przypadku przekroczenia odchytek dopuszczalnych. okreslonych w p. 6.5.. bedg
stosowanc potracenia ceny kontraktowej. pod warunkiem, ze w ady te micszceza si¢ w granicach
dopuszezalnych, okreslonych dla nawierzchni w Instrukeji DP-T14 o dokonywaniu odbiordw
robot. W przypadku przekroczenia granic dopuszezalnych odchylek oceniany odcinek bedzie
wylaczany z odbioru. Sposéb ustalania potracen szezegdtowo okresla Instr ukcja DP-T14.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowy jest 1 m’ warstwy Scieralnej o okreslonej grubosci. Obmiar robot
polega na okresleniu faktycznego zakresu robdt oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
wbudowanych materiatéw. Obmiaru robot dokonuje Wykonawea i uzeadnia z Insp.Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét zostanie dokonany zgodnie z zasadami podanymi w Instrukeji DP-T14
o dokonywaniu odbioréw robét drogowych i mostowych, wraz z péznicjszymi zmianami.

8.1. Rodzaje odbiorow robét
8.1.1. Odbiér czgsciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci. jakosei 1 wartosci sprzedaznej czgsci robdt
(odcinki) wyszezegolnionych w “Warunkach szezegolowych kontraktu™.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez W vkonawce na pismic
gotowosci odbioru. Odbiodr czesciowy dokonywany jest na zasadach jak przy odbiorze
koncowym i dokumentowany protokolem wedlug wzoru Nr 8.

8.1. 2. Odbidr ostateczny.

Catkowite zakonczenie robot na obiekcie oraz jego gotowos¢ do odbioru ostatecznego
powinna by¢ stwierdzona przez kierownika robét wpisem do dziennika budowy. Wykonawca
zobowigzany jest po uzyskaniu wszystkich badan niezwlocznic zglosi¢ na pismie do Inspektora
Nadzoru gotowos¢ obiektu do odbioru ostatecznego. Odbior ostateczny polega na ocenie ilosci
i jakosci wykonanych robot oraz ustaleniu koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie.
Odbior ostateczny zgloszonego obicktu powinien nastapi¢ nie pédzniej niz w terminie
okreslonym w “Warunkach szczegolowyceh kontraktu™,



Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokot sporzadzony wedhug
wzoru Nr 9 podanego w Instrukeji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowych i
mostowych realizowanych na drogach zamicjskich krajowych i wojewddzkich wraz
ze zmianami z 1992 1 1993r.

W przypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robot nie jest gotowy do odbioru lub. gdy jakosé¢
wykonania calego obiektu lub jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach
kontraktowych, Odbicrajacy przerywa swoje czynnosci i ustala w porozumieniu z Wykonawca
nowy termin odbioru. Odbioru ostatecznego robot dokonuje Inspektor Nadzoru/ Odbierajacy
lub komisja powotana przez Zamawiajacego w obecnosci Wykonawey 1 przedst. Zarzadu
Drogi oraz przedstawiciela wiasciwego terenowo Urzedu Wojewodzkiego.

8.1.3. Odbiodr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem
wad zaistnialych w okresic gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny dokonywany jest na
podstawie szczegOtowej oceny wizualnej wyglgdu zewnetrznego powierzchniowego
utrwalenia. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokél sporzadzony
wedlug wzoru Nr 9a zatgczonego do Instrukciji DP - T14.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$é za 1 m® nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru 1 oceny jakos$ci materiatow.

mieszanki i nawierzchni w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania | m” warstwy $cieralne] obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialow podstawowych 1 pomocniczych,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong receptura laboratoryjna,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalozona gruboscia, szerokoscia i profilem

z zachowaniem projektowane] niwelety.

- zageszezenie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie emulsja kationowa,

- przeprowadzenie pomiardw 1 badan laboratoryvinych wlasciwosci materiatéw, mieszanki i
warstwy nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANL - Normy 1 inne dokumenty

1. BN - 74 /8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z bitum. mas otaczanych na goraco.

2. BN -74/8-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas betonu asfalt.

3.BN-74/8933-11 Drogi samochodowe. Podbudowa z mas mineralno-bitumicznych.

4. BN-61/S-96504  Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych.

5. BN-84/6774-02  Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamanc do naw.drogowych.
6. BN-84/6774-04  Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do naw.drogowych. Piasek.
7.PN-65/C-96170  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

8. BN-70/8931-09  Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczenie stabilnosci

i odksztalcenia mas mineralno-astaltowych,
9. PN-67/5-04001  Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych.
10. Technologia robdt drogowych w latach 1987-90 wraz z uzupelnieniami - IBDiM.
I, Wytyezne tech. oceny jakosei grysow 1 zwirdw kruszonych produkowanyeh z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzehni drogowych. CZDP-19/84.



Szezegdtowa Specyfikacja Techniczna D.06.03.01

Scinanie i plantowanie poboczy (mechaniczne)
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych ze $cinaniem i plantowaniem poboczy w ramach pt.
Remont nawierzchni ulicy Goniadzkiej w Knyszynie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana Jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy realizacji robot okreslonyeh w punkeic 1.1,

I.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza: $cinania zawyzonych poboczy.
1.4, Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wskaznik zageszezenia gruntu - wielkogé charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu.
1.4.2. Pobocze gruntowe - czgs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazdéw, umieszezenia urzgdzen bezpicczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu pieszych.
stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni.

[.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami Inzynicra . Ogoélne wymagania
dotyczgce robot podano w SST 1D.00.00.00. ., Wymagania ogdlne™.

2. Materialy.

2.1. Materialy przy scinaniu zawyzonych poboczy nie wystepujg.

3. Sprzet.

Do scinania poboczy nalezy stosowaé nastepujacy sprzet zaakceptowany przez Inzyniera:

- Scinarki mechaniczne, rowniarki,

- samochody samowyladowcze,

- walce, ubijaki mechaniczne. zageszezarki plytowo-wibracyjne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny. urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport.

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany na micjsce wbudowania lub odklad. Grunt
nalezy przewozi¢ $rodkami transportowymi. Przy ruch po drogach publicznych pojazdy
powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszezalnych obciazen na osie, wymiardw ladunku i innych parametrow technicznych.

5. Wykonanie robat.

Scinanic poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzcehni,
zgodnie z zalozonymi w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym. Usuni¢ty nadmiar
gruntu, uzyskanego przy scinaniu poboczy nalezy wbudowaé w miejsca zanizone lub Wywiezé
na odktad. Miejsce odktadu nalezy uzgodnié¢ z Inzynierem. Podczas $cinania nalezy sprawdzic¢
prawidlowos¢ profilu poboczy za pomocg taty i szablonu o odpowiednim spadku. Grunt
pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na glebokosé 5 lub 10cm., doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej i zagescic.

Wskaznik zageszezenia okreslony zgodnie z BN-77/893 [-12[3] powinien wynosi¢ co najmniej
0,98 maksymalnego zageszczenia wg normalnej proby Proctora zgodnie z PN-B-04481]17.



6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Badama przed przystapieniem do robét przy $cinaniu poboczy nie wystepuja.

6.2. Badania 1 pomiary Sci¢tych i uzupetnionych poboczy.

6.2.1. Spadek poprzeczny poboczy.

Spadek poprzeczny nalezy sprawdza¢ 2 razy na kazde 100m pobocza oddzielnie dla kazdej
strony drogi. Dopuszczalne odchylki nie moga przekraczaé +/- 1% spadku projektowanego.
Projektowany spadek poboczy: na odeinkach prostych 6%, na tukach poziomych - jak spadek
poprzeczny tuku po stronie zewnetrznej.

6.2.2. Wskaznik zageszczenia gruntu.

Wskaznik zageszezenia gruntu nalezy sprawdzac 2 razy na kazdy km pobocza. Zageszcezenie
musi by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w punkcie 3.3.3,

6.2.3. Rownosc¢ podituzng i poprzeczna nalezy sprawdzaé co 50m. latg 4 metrowa.
Maksymalny przeswit pod fatg nie moze by¢ wiekszy niz 15 mm.

7. Obmiar robot.

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D. 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg jest m’ powierzchni $cietvch p0boc7\ Obmiar nalezy wykonac na
budowie w obecnosci Inzyniera.

8. Odbior robot,

8.1. Odbiorowi podlega sciete pobocze. Zasady odbioru okreslono w SST D. 00.00.00.

.~ Wymagania ogolne™ punkt 8.

8.2. Pobocza uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa. jezeli wszystkie
wyniki badan i pomiaréw kontrolnych okazaly si¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 2,5,6 ninigjszej SST.

8.3. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robot poprawkowych. Inzynier
moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonanych
robot 1 moze ustali¢ zakres 1 wielkosci potrgeen za obnizong jakosc.

9. Podstawa platnosci.

Platno$¢ za m” powierzehni $cietego pobocza, zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot,
po odbiorze ostatecznym.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe,

oznakowanie robot.

scigcle pobocezy do poziomu projektowanego z nadaniem wymaganego spadku

i ewentualnym dogeszezeniem,

odwiezienie gruntu na odklad,

- wykonanie pomiarow i badan kontrolnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.

10. Przepisy zwigzane:

e BPN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.

e BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownoscei nawierzchni planografem i lata.
e BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszcezenia gruntu.

e St. Datka. ST. Luszawski - Drogowe roboty ziemne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D-07.01.01

OZNAKOWANIE POZIOME

I. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem mniejszej Szezegdlowej Specylikacii Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania poziomego drog wojewodzkich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegolowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkeie 1.1.

1 .3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robot w
ramach inwestycji pt. Remont nawierzchni ulicy Gonigdzkiej w Knyszynie.
1 obeymuja:
- malowanie linii segregacyjnych i krawedziowych (ciaghych i przerywanych). linii na
skrzyzowaniach 1 przejsciach dla pieszych, strzalek i innveh symboli.

I 4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome. umieszczone na nawierzchni w
postaci linii ciaglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwoinych. strzatek.
napisow, symboli oraz innych linii zwiazanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej
nawierzchni.

1.4.2. Znaki podhuzne - linie réwnolegle do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim
I Wi _ 3 3
katem, wystepujace jako linie segregacyjne, przerywane lub ciagle.

1.4.3. Strzatki - znaki poziome na nawierzchni, wystepujace jako strzatki kierunkowe stuzace do
wskazania dozwolonego kierunku jazdy oraz strzalki naprowadzajace. ktore
uprzedzajac koniecznoscei opuszezenia pasa, na ktoryvm sie znajduja.

I.4.4. Znaki poprzeczne - znaki wyznaczajace miejsca przeznaczone do ruchu pieszych i
rowerzystow w poprzek jezdni oraz miejsca zatrzymania pojazdow.

1.4.5. Znaki uzupetniajace - znaki w postaci symboli, napiséw. linii przystankowych oraz inne
okreslajace szczegdlne miejsca na nawierzchni.

1.4.6. Materialy do poziomego znakowania drog - materialy zawierajgce rozpuszezalniki,
wolne od rozpuszezalnikow lub punktowe clementy odblaskowe. ktére moga by¢
naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wytlaczanie
1tp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze
podwyzszonej.



1.4.7. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego - materialy nakladane warstwa grubosci 0,6 mm
= 10% (na mokro), naleza do nich jedno- lub dwuskladnikowe farby stosowane w
temperatuwrze otoczenia lub podgrzane do temperatury 50°C.

1.4.8. Pozostate okreslenia sq zgodne z obowiazujacymi  odpowicdnimi polskimi normami i
definicjami,

1.5. Ogolne wymagania dotyezace robot
Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa S ST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru.
W trakcie wykonywania robat Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za bezpieczenstwo
ruchu drogowego i 0sob trzecich w obrebie placu budowy oraz za utrzymanie
oznakowania, urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym placu
budowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Wszystkie materialy uzyte do wykonania oznakowania poziomego powinny by¢ uzyskane
przez Wykonawce tylko ze zrodel uzgodnionych i zatwierdzonych oraz odpowiadac

wymaganiom podanym w dokumentacji projektowe] i niniejszej specyiikacii.

2.2. Materialy do oznakowania poziomego
Materiatami stosowanymi do wykonywania oznakowania poziomego zgodnie z zasadami
niniejszej S ST sa;

2.2.1. Farba rozpuszezalnikowa biata
Do malowania nalezy stosowac¢ farbe rozpuszezalnikowa typu HS (high solid) o duzej
zawartosci wypetniacza, charakteryzujacg sig odbiciem powrotnym swiatla (odblaskiem).

2.2.2. Kulki szklane
Do malowania znakowania poziomego jako material odblaskowy nalezy stosowaé
mikrokulki szklane charakteryzujgce si¢ wspolezynnikiem zalamania $wiatta powyzej 1,50,
wykazujace odpornoé¢ na wode 1 zawierajace nie wiece] niz 20 % kulek z defektami -
zgodnie z wymaganiami WT-KSP 97.

2.3. Wymagania wobec materiatow do znakowania nawierzchni

2.3.1. Zawartos¢ skladnikow lotnych
Zawartos¢ skfadnikow lotnych (rozpuszezalnikow organicznych) nie powinna przekracza¢ 30
% (m/m). Nie dopuszcza sie stosowania materialéw zawierajacych rozpuszezalnik
aromatyezny (jak np. toluen. ksylen) w ilodei wigkszej niz 10%. Nie dopuszeza sie
stosowania materialow zawierajacych benzen i rozpuszezalniki chlorowane.

2.3.2. Dokument dopuszezajacy do stosowania materialow
Kazdy material uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi
posiada¢ dokument dopuszeczajacy do stosowania materiatu wydany przez Instytut
Badawezy Drog i Mostow i $wiadectwo dopuszezenia do stosowania w budownictwie
drogowym 1 mostowym lub aprobate techniczng). Materialy  stosowane do  znakowania
nawierzchni  nie  powinny  zawierad



substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi 1 powodujacych skazenie srodowiska.

2.3.3. Badanie materialow, ktorych jakos¢ budzi watpliwosé
Wykonawea powinien przeprowadzi¢ badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci
jego lub Inspektora Nadzoru, co do jakosci, w celu sprawdzenia czy odpowiadaja one
wymaganiom okre$lonym w punkcie 6. Badania te Wykonawca zleci IBDIM lub
akredytowanemu laboratorium, badania powinny by¢ wvkonane zgodnie z ..Warunkami
technicznymi PZD-95" [4].

2.3.4. Oznakowanie opakowan
Wykonawea powinien zada¢ od producenta takiego oznakowania opakowan materiatow do
poziomego znakowania drog aby bylo ono wykonane zgodnie z PN-85/0-79252 [2] a na
kazdym opakowaniu istnial trwaly napis zawicrajacy:
- nazwe producenta i materiahu do znakowania drog,
- mase brutto 1 netto.
- numer partii i date produkeji,
- Informacj¢ o szkodliwosci 1 klasie zagrozenia pozarowego.

3.SPRZET

Do wykonania robdt zwigzanych z oznakowaniem poziomym nalezy stosowaé: - szezotki
mechaniczne (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonveh w urzadzenia odpylajace)
oraz:
- szezotkl reezne - do czyszezenia nawierzehni,
- frezarki dostosowane do usuwania oznakowania na zadana szerokosel.
- sprezarki,
- malowarki,
- sprzet do badan.
Sprzet budowlany powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanic technicznym.
Wykonaweca powinien réwniez dysponowad sprawnym  sprzetem  rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarli sprzetu podstawowego.

4. TRANSPORT

Materialy do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢ w pojemnikach
zapewniajgeych szezelnosé. bezpieczny transport 1 zachowanie wymaganych wlasciwoscl
materialow.

Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie z norma PN-85/0-79252 [2]

Materialty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi  $rodkami
transportowymi. chronigce opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym. zgodnie z
PN-89/C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem przewozowyn,

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spelniaé¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszezalnych obclazen na osie.
wymiaréw fadunku i innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania znakowania temperatura nawierzchni i powictrza powinna byé
wicksza od 5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.



5.2. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania
Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni
malowanej z pytdw, kurzu, piasku, smardw. olejow i innych zanieczyszezen przy uzyciu sprzetu
wymienionego w S ST.
Powierzchnia nawierzehni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢
czystaisucha.

5.3. Przedznakowanie

W celu dokladnego wykonania poziomego oznakowania drogi, nalezy wykonaé
przedznakowanie, stosujac si¢ do ustalen zawartych w dokumentacji projektowe;.
Szezegolowyeh warunkach technicznych dla nakow i sygnaldow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkach ich umicszczania na drogach"
3], SST t wskazan Inspektora Nadzoru.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbg, np. farbe silnie
rozcienczona rozpuszezalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci
cienkich linii lub kropek. Poczatek 1 koniec znakowania nalezy zaznaczyvé mata kreska
poprzeczng.

W przypadku odnawiania znakowania drogi. gdy stare znakowanie jest wystarczajaco
czytelne i zgodne z dokumentacja projektowa mozna przedznakowania nie wykonywac.

n

4. Wykonanie znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi
Materialy do znakowania drogi, spelniajace wymagania podane w punkcie 2. powinny
by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z
zaleceniami SST, producenta oraz wymienionymi w swiadectwie dopuszezenia do
stosowania.
Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialow, a w
przypadku ich braku lub niepelnych danyceh - zgodne z ponizszymi wskazaniami.
Farbg do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy w czasie 2-4
min. wymieszac¢ do uzyskania pelnej jednorodnosci. Przed lub w czasic napelniania
zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowac
do malowania mechanicznego farby. w ktorej osad na dnie opakowania nie daje sie
catkowicie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.
Farb¢ nalezy naktada¢ rownomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST. zachowujac
wymiary 1 ostros$¢ krawedzi. Grubosé nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowac przy
pomocy grzebienia pomiarowego na ptytee szklanej lub metalowej podkladane] na
drodze malowarki,
[loé¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie
moze si¢ roznic od lodei ustalone) wiece] niz o 20%.
Wszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek
z automatycznym podzialem linii 1 posypywaniem kulkami szklanymi. Farba i
mikrokulki szklane naniesione na jezdnie powinny stanowic jednorodna, rownomierna, o
zatozonych wymiarach i ostrych krawedziach warstwe. W przypadku mniejszych prac
wielkos¢. wydajnosé i jakose sprzetu nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru prac.
Decyzj¢ dotyczaca rodzaju sprzetu i sposobu wykonania podejmuje Inspektor Nadzoru na
wniosek Wykonawcey.

5.3 Usuwanie omakowania poziomego
W przypadkn  koniecznosel  usunigeia  istnigjacego  oznakowania  poziomego
clenkowarstwowego, czynnosé te nalezy wykonad jak najmniej uszkadzajac nawierzehnie w
sposob zaproponowany przez Wykonaweg 1 zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Zaleca sie usuwac oznakowanie cienkowarstwowe metoda



frezowania. Nie nalezy stosowa¢ metody zamalowywania.

Materialy pozostale po usunigciu oznakowania nalezy wywiezé w migjsce
zaakeeptowane przez Inspektora Nadzoru nie dopuszezajac do zanieczyszcezenia
srodowiska.

6. WYMAGANIA WOBEC ZNAKOWANIA DROG

6.1. Widzialnose w dzien

Widzialnos¢ w dzien jest okreslona wspotezynnikiem luminancji i barwa wyznaczona
przez wspolrzedne chromatycznosel x, v.

Pomiary wykonuje si¢ kalorymetrem o nastgpujacych parametrach: geometria strumienia
swiatla 45/0z wzorcowym 7rodh,m Swiatta D 65. Liczba punktow pomiaru powinna
wynosi¢ na powierzchni 1 m* * oznakowania: 5 5 (nowego), a uzywanego (po 3 miesiacach)
8.

Dla farb biatych wspélezynnik luminancji powinien wynosi¢ dla znakowania:

- Swiezego - nic mniej niz 0,535,

- uzywanego (po 3-ch miesigcach) - nie mniej niz 0.30.

Punkt o wspélrzednych chromatycznosei x 1 y dla suchego oznakowania powinien
miescic si¢ w polu o nastepujacych wspéhzednych granicznych:

0,355 0,305 |0,285 0,335

6.2,

6.4.

o
L

0355 0,305 [0,325 [0,375

Widzialnos$¢ w nocy
Za miare w ld?'I’ithbLl W nocy przyjelo gestosé powierzchniowq wspétezynnika odblasku
RL (med/Ix * m®) mierzona w g ustalen [4].
Dla zapewnienia »\\stdlcqucej widzialnosei W nocy gesto$¢  powierzchniowa
wspolezynnika odblasku powinna wynosié:
- dla farb do trwalego i dtugotrwalego makowania:
a) Swieze znakowanie, nie mnicj niz 150 med/Ix * 1
b) uzywane (po 3-ch miesigeach) znakowanie nie mniej niz 100 med/Ix * m .
- dla farb do prowizoryezmego i czasowego znakowania nie mniej niz 200 med/lx * m .

. Szorstkosdé

Miarg szorstkosci oznakowania jest warto$¢ wskaznika szorstkosci SRT. mierzona
wahadiem angielskim.

Wymaga sie, aby wskaznik szorstkosei wynosit na znakowaniu:

- $wiezym - nie mniej niz 50 jednostek SRT,

- uzywanym (po 3-ch miesigcach ) - nie mniej niz 45 jednostek SRT (wg [4]).

Trwalogé
Trwatos¢ oceniana jest jako stopien zuzycia w 10-cio stopniowej skali na zasadzie
poréwnania z wzorcami fotograficznymi wg ustalen [4] i powinna wynosi¢ co naj mniej 6.

. Czas schnigcia

Za czas schnigcia, przyjmuje si¢ czas uplywajacy miedzy wyvkonaniem oznakowania a

jego oddaniem do ruchu. Czas ten nie powinien przekraczaé czasu gwarantowanego przez

producenta farb i by¢ dluzszy niz 2 godziny.

6.6. Grubosé znakowania

Grubosc¢ znakowania cienkowarstwowego t.  podwyzszenie  ponad  warstwe



powierzchniowa nawierzchni powinna wynosié co naj wyze] SOOu.m (na mokro be: kulek

6.7. Przechowywanie i skladowanie materiatow
Materialy do znakowania cienkowarstwowego powinny zachowaé staloéé swoich whasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w
warunkach  okreslonych  przez producenta, zwykle magazynacn  chronigeyeh  przed
promieniowaniem stonecznym i opadami w temperaturze:
- dla farb wodorozcienczalnych od 5°C do 40°C,
- dla farb rozpuszezalnikowych od 0°C do 2 5°C,
- dla pozostatych materiatow - ponizej 40°C.

6.8. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materialow do cienkowarstwowego znakowania

Lp. [Rodzaj wymagania Jednostka Materialy do
cienkowarstwowego
makowania

I, |Zawarto$c¢ skladnikow lotnych w materiatach do

znakowania:

- rozpuszezalnikow organicznych {%0(m/m) <30
- rozpuszezalnikow aromatycznych Y(m/m) <10
- benzenu %(m/my) 0

2. |Wspolezynnik zatamania $wiatta mikrokulek W =15

szklanych do posypywania

3. | Wspdlezynnik luminancii:

a) farb bialvch do oznakowania:
- Swiezego WSp. 0,55
- uzywanego (po 3-ch mics.) Wsp. =030
4. |Gesto$¢ powierzchniowa wspdlezynnika odblasku
dla farb do oznakowania:
a) trwatego i dlugotrwalego
- Swiezego med Ix * m:; >150
- uzywanego (po 3-ch mics.) med/lx * m° >100
b) prowizoryeznego 1 czasowego med/Ix * m* 5200
3. |Szorstkos¢ oznakowania wskaznik
- Swiezego SRT =50)
- uzywanego (po 3-ch mies.) SRT >45
6. | Trwatos¢ ozmakowania wskaznik >6
(w 10-cio stopniowej skali zuzycia)
7. |Czas schnigcia materiahu na nawierzchni h <2
8. |Grubos¢ znakowania nad powierzchnia
nawierzchni
- bez mikrokulek szklanych {m <800
- zmikrokulkami szklanymi mm -
9. |Okres statosci whasciwosci materiatow do
znakowania przy skladowaniu miesiccy >6

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1 Badanie przygotowania podloza i przedznakowania



Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢

alkowicie
czystaisucha.

Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami p.53
7.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu cienkowar stwowego
Wykonawea realizujaec  znakowanie poziome 2z materialu  cienkowarstw OWELZ0
przeprowadza przed rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania. co
najmniej raz dziennie nastepujace badania;
a) przed rozpoczeciem pracy:
sprawdzenie oznakowania opakowan,
- Wwizualng ocene stanu materiatu (w zakresie jege
- pomiar wilgotnosci wzgledne] powietrza.
- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
- badanie lepkosci farby wg ., Warunkéw technicznych PZD-95" [4];
b) w czasie wykonywania pracy:
- pomiar grubosci warstwy oznakowania.
- pomiar czasu schniecia,
wizualng oceng réwnomiernosel rozlozenia kulek szklanych.
pomiar poziomych wymiardw oznakowania na zgodnos¢ 7z dokumentacjg
projektows i ..Szezegotowymi warunkami technicznymi dla znakow i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkéw ich
umieszczania na drogach” [3].
wizualng oceng réwnomiernosei skropienia (roztozenia materiatu).
oznaczenia czasu przejezdnosei wg ,, Warunkdw technicznyveh PZD-95" [4]
Protokot z przeprowadzonych badan wraz 7 jedna probka na blasze (300x250x0.8 mm)
Wykonawca powinien przechowa¢ do czasu uplywu okresu gwarancji.
W przypadku watpliwoscei dotvezacych wykonania oznakowania poziomego Inspektor
Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan:
- widzialnosci w dzien,
widzialnosei w nocy,
szorstkosci.
Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwoé¢ wykonanego oznakowania (nie beda
odpowiadaty wymaganiom w p. 6.) to koszt badan ponosi Wykonawca, w przypadku
przeciwnym - Zamawiajacy.

» Jednorodnosei i widocznych wad),

7.3. Tolerancje wymiaréw oznakowania

7.3.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania
Tolerancja nowo wykonanego oznakowania poziomego. zgodnego z dokumentacja
projektowa i ,,Szczegdtowymi warunkami technicznymi dla znakdw i sygnatow drogowych

oraz urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego 1 warunkow ich umieszezania na ¢ 100“‘011
[3] powinny odpowiadaé¢ nastgpujacym warunkom:

szerokos¢ linii nie moze r6zni¢ si¢ od wymaganej o = 5 mm,
dtugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wicksza co

najwyzej o 150 mm. - dla linii przerywanych . dhugo$é cvklu skladajacego si¢ 7 linii 1
przerw nie moze

odbiega¢ od sredniej liczonej z
wymaganej.

10-ciu kolejnych cykli o wigeej niz = 50 mm dhigosei

dla strzalek, liter i cyfr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mieé wickszej

odchytki od wy Maganego Wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dlugosei i = 20 mm dla
wymiaru szerokosci. Przy wykonywaniu nowego oznakowania

poziomego,
spowodowanego  zmianami



organizacji ruchu, nalezy dokladnie usuna¢ zbedne stare oznakowanie.

7.3.2. Tolerancje przy odnawianiu istniejacego oznakowania
Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy da y¢ do pokrycia pelnej powierzchni
istnigjacych znakow:. przy zachowaniu dopuszezalnych tolerancji podanych w punkcie

6.3.1

8. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa oznakowania poziomego jest m” (metr kwadratowy) powierzchni
naniesionych znakow zgodnie z dokumentacja projektowa i pomiarem w terenie.

9. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. SST i normami,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 2.6. i 6. daly wyniki
pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena I m” wykonania robét obejmuje:

prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanic robot.

przygotowanie 1 dostarczenie materialow,

oczyszezenie podloza (nawierzchni).

przedznakowanie,

- naniesienie powloki znakéw na nawierzchnig drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych
z dokumentacja projektowa i ,,Szezegdlowymi warunkami technicznymi dla znakéw i
sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich
umieszczania na drogach”,

- ochrona znakow przed zniszezeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratorvinych wymaganych w specyfikacii

techniczney.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy
1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania

podstawowe,

11.2. Inne dokumenty

3. Szezegblowe warunki techniczne dla znakéw 1 sygnalow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunki ich umieszczania na drogach Zatacznik nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 1. (Zatacznik do Dz U. Nr 220,
po6z. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.)

4. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria .F - Informacje.
Instrukeje. Zeszyt nr 35. IBDIM, Warszawa, 1997.



D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specylikacji technicznej (SST) sa wymagania dotvczace wykonania i odbioru

oznakowania pionowego w ramach: Remont nawierzchni ulicy Goniadzkiej w Knyszynie.
Zakres stosowania SST

Szezegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robdt objetyeh SST
- Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rohot zwigzanych z wykonywaniem |
odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach kolowych,

1.2. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukeji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku - clement konstrukeyjny, na powierzehni kidrego umieszezana jest treé¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z roznych materiatow (stal. aluminium, tworzywa syntetvezne itp.) -jako jednolita lub skladana.

1.4.3.Lico znaku - przednia czesé znaku, sluzaca do podania tredci znaku, Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nicodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak z przejrzystyeh
tworzyw syntetycznyeh) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4.Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materialow zwyktych (lico nie wykazuje
wiasciwoscei odblaskowych).

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wlasciwoscei odblaskowe (wykonane jest z materialu o
odbiciu powrotnym - wspéldroznym).

1.4.6.Konstrukeja wsporeza znaku - stup (stupy). wysiegnik. wspornik itp.. na ktorym zamocowana jest tarcza znaku,
wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7.Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktorym wewngtrzne zrodlo $wiatla jest umieszezone pod przejrzystym licem
znaku,

1.4.8.Znak drogowy odwictlany - znak, ktdrego lico jest odwietlane zrodlem wiatla umieszezonym na zewnatrz znaku.
1.4.9.7Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresic do 3 miesiecy od daty
produkeji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz 3 miesiace od daty
produkeji.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi. odpowiednini polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00,00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt [ 4.

1.3.Ogéblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét padano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt 1.3.

2.MATERIALY

2.1.0gélne wymagania dotyezace materiatow

Ogdblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego. na kiry nie ma normy, musi posiada¢ aprobale lechniczna
wydang przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny mieé certyfikat bezpicczenstwa (znak ,B") nadany przez
uprawniongjednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporezyeh znakéw moga byé wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego . .na mokra”,

-z betonu zbrojonego.

- inne rozwiazania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowa. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-062350.



2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy wymaganiom

PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sie stosowanie

kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda do betonu powinna byé ,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].

2.3.4, Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane lesli przewiduje je dokumentacja projcktowa, SST lub

wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010 [5]. W

betonic
niezbrojonym zaleca si¢c stosowa¢ domieszki napowietrzajace. a w betonie zbrojonym dodatkowo domieszki
uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4. Konstrukeje wsporcze

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukceji

Konstrukeje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i SST. a w przypadku
braku wystarczajgcych ustalen, zgodnie 7 propozycja Wykonawey zaakceptowana przez Inzyniera. Konstrukeje wsporcze
mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikdw wzglednie innych ksztaltownikow, zaakceptowanych przez
InZyniera.

Wymiary i najwazniejsze charakierystyki elementéw konstrukcji wsporezej z rur | katownikow podano w tablicy 17 2.

Tablica 1. Ruty stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubodé scianki mm Masa 1m kg/m Dopuszezalne odchyiki
zewnetrzna srednicy grubosci
mm ZCWNEIzZNg| scianki
443 od2.6do11.0 od 2.69 do 9.09
48.3 od2.6do 11,0 0d 2,93 do 10,01
51.0 od 2,6 do 12,3 0d3,10do 11,9
54,0 0od 2,6 do 14,2 0d 3,30 do 13.9
37,0 0d 2,9 do 14,2 od 3.87 do 15.0
60,3 0d2.9do 14.2 od 4,11 do 16,1
63.5 0d 2,9 do 16.0 0d 4,33 do 18,7
70,0 0d 2.9 do 16,0 od 4,80 do 21.3
76,1 od 2.9 do 20,0 od 5,24 do 27.7 1,25% +135%
82.5 od 3.2 do 20,0 od 6,26 do 30.8
88.9 od 3.2 do 34,0 od 6,76 do 34.0
1016 od 3.6 do 20,0 od 8,70 do 40.2
102,0 0d4.0do 12.0 od 9,67 do 26,6
108.0 od 3,6 do 20.0 od 9,27 do 43 4
114.0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
114.3 od 3.6 do 20,0 od 9.83 do 46,3
121,0 od 4,0 do 16,0 od11,5do4d1.4

Tablica 2, Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubod¢ ramienia Masa 1m katownika Dopuszczalne odchytki

ramion mm mm kg/m '_d{ugogcj BrabGE

ramienia ramion
40x40 od4do 3 od2.42 do 2,97 +] 0.4
45x45 od4do 3 od 2,74 do 3,38 =1 L0
50x50 odddo6 od 3,06 do 4.47 +],5 =0.5
60x60 od 5do 8 od 4,57 do 7,09 £1.3 =03
63x65 od6do9 od 591 do 8,62 k1.5 +0.5
75x73 od 3 do 9 od 5,76 do 10,00 £1.75 +0.,5
g0x80 od 6do 10 od 7.34 do 11,90 £1.5 +0.5
90x90 od6doll od 8,30 do 14,70 £1,5 +(}.3
100x100 od 8 do 12 od 12.20 do 17,80 +2 =0.6




2,42, Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy zaakceptowane]
przez Inzyniera. Powierzchnia zewngtrzna i wewngtizna rur nie powinna wykazywad wad w postaci fusek. pekniec.
zwalcowan i naderwan. Dopuszezalne sg nieznaczne nieréwnodei, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania.
mieszezace sig w granicach dopuszezalnych odehyltek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugoéciach;

- dokdadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalna odchytka = 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugoscl dokladnych ponizej 3 m z naddatkiem 3 mm na kazde clecic iz
dopuszczalng odehylka dla calej dtugosci wielokrotnej, jak dla dlugodei doktadnych.

Rury powinny by¢ proste, Dopuszezalna migjscowa krzywizna nie powinna przekraczaé [ .5 mm na | m di. rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 33, R 65, 18G2A): PN-H-
84023-07 [15]. PN-H-84018 [12], PN-11-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne norniy.

Do ocynkewania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wediug PN-H-82200 [1 1].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z
Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek
3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotvezy érednic i grubosci mniejszych od wyzej
wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszee powinno co najmniej obejmowad: znak wytwarcy, znak stali i
TUmer wytopu.

2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia ksztaltownika powinna byé
charakierystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne luski, pekniecia, zwalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sg usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tyni, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wycigcia | zaokrgglone brzegi, a grubosé ksztaltownika nic moze zmnigjszy¢ sie poza dopuszezalng dolng
odchytke wymiarowsa dla ksztaltownika,

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powlerzchnia koficow
ksztaltownika nie powinna wykazywaé¢ rzadzizn. rozwarstwien. peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali SGB3W Tub St4W oraz mieé¢ wlasnosci mechaniczne wediug PN-H-84020 [14]
- tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy pomigdzy Zamawiajacym i wytworca.

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone Tuzem lub w wigzkach z tym. ze ksztaltowniki o masie do 25 kg/m

dostarcza sie tylko w wiazkach, Tablica 3. Podstawowe wiasnosei ksztaltownikow wedlug PN-H-84020 [14]

Stal Granica plastycznosei, MPa, minimum dla wyrobow o Wytrzymatosé na rozcigganie. MPa, dla
grubosci lub srednicy, w mm wyrobéw o grub. lub dred. w mm
] od 40 od 63 od 80 | od 100 | od 130 . i

] %% | does | doso | do100 | do150 | do200 | 90100 od 100 do 200
| SI3W 225 213 205 205 193 185 od 360 od 340
| do 490 i do 490
SW 265 255 245 235 225 215 od 420 | od 400
do 550 do 330

2.4.4. Elektrody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych polaczen elementow, to elektroda
powinna spetnia¢ wymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22], wzelednic innej uzgodnionej normy, a drut
spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawania gazowego acetvlenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw taczonych lub 6 do 8 mm, gdy elementy
faczone sa grubsze niz 15 mm.

Pawicrzehnia elektrody Tub drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy. zgorzeliny, brudu lub smardw,

Do kazdej partii elektrod lub drutdéw wytworca powinien dostarczy¢ zaswiadezenic, w ktéryim podane sa nastepujace
wyniki badan: ogledziny zewngtrzne, sprawdzenie wymiardw, sprawdzenie skiadu chemicznego, sprawdzenie
wyltrzymatosci na rozeiaganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzane zgodnodci whasnodei elekirod lub drutow z
normg. Elektrody, druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszezeniach wolnveh od czynnikow
wywolujacyvch korozje.

2.4.5. Powloki metalizacyjne cynkowe
W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukejach stalowych, powinna ona by¢ z cynky o

czystosei nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna erubos¢ powloki
cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 4. Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem



ziarnistosci, Nie moze ona wykazywac¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia. pecherze lub odstawanie powtoki od

podioza.

Tablica 4. Minimalna grubos¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej wedtug

BN-89/1076-02 [25]

Agresywnosc korozyjna
atmosfery wedtug PN-H-
04651 [8]

Minimalna grubod¢ powloki, jam. przy wymagane] trwatosci

w latach

10 20
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M

M - powloka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powtoki malarskicj |

2.4.6. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukejg wsporczg

Producent lub dostawca kazde] konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw umieszezanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, kladki dla pieszych, stupy latarnt itp.), takze elementdw stuzacych do
zamocowania znakow na tym obiekeie lub konstrukeji. obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwalosci znaku
uzgodniony z odbiorca Przedmiotem gwarancji sq wladciwosel techniczne konstrukeji wsporczej lub elementow
mocujacych oraz trwatosé zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkow znakéw pionowych ostrzegawezych. zakazu, nakazu i informacyjnych o standardowych
wymiarach oraz w przypadku elementow, stuzacych do zamocowania znakow do innych obiektéw lub konstrukeji
- gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukeji wsporczej dla znakow drogowych
bramowych
i wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukeji wsporezej.

Tarcza znaku
1. Trwatosé materiatdw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico I tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposéb wykonczenia
znaku, musza wykazywac pelng odpornosé na oddzialywanie $wiatla, zmian temperatury, wphwy atmosfervezne i
wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas
trwatasci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.
2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku
Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okreslié, uzgodniona z odbiorcq trwalodé znaku oraz
warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorey:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szezegdlowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukeje utrzymania znaku.
2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku
Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
- Dblacha stalowa,
blacha z aluminium lub stopow z aluminium,
inne materiaty, np. sklejka wodoodpoma, tworzywa synletvezne
2.5.4.  Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1.0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolityeznym. Dopuszeza sig stosowanie innych sposobéw zabezpieczenia
stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetveznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.
Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami antykorozyjnvmi.
Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej trwatosci, nic mnigjszej
niz przewidywany okres uzytkowania znaku., Wytrzymalos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza
niz 310 MPa.

3 b3
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2.3.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia. Wymagane
arubosci:

-z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocenionyeh przetioczeniami lub osadzonyeh w ramach min, 1.5 mm,

- zblachy z aluminium dla tarcz plaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy zastosowaniu farby
ochronngj lub powloki z tworzyw sztucznvceh.

Wytrzymalo$¢ dla tarcz z aluminium 1 stopow z aluminium powinna wynosic:

- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,

- dlatarcz plaskich, co najmniej 200 MPa.



2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gladka - bez odksztalcen plaszezyzny znaku, w tym pofatdowan, weie¢, lokalnych
wenieceil lub nieréwnodci itp. Odchylenie plaszezyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosié
wigeej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku muszq by¢ réwne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostale po tloczeniu lub
imych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skladanych - segmenty tarczy) byla
poddana, muszg byc usuniete.
Tarcze znakow drogowych skladanych moga by¢ wykonane z modutowych ksztattownikéw aluminiowych lub
odpowicdnio ukszrattowanych segmentéw stalowyeh. Dopuszeza sie stosowanie modulowych ksztattownikow z tworzyw
syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiednicj aprobaty technicznei. Szezeliny
migdzy sasiednimi segmentami znaku skladanego nie moga byé wieksze od 0,8 mm.

2.6, Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzehni odblaskowe|

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym, Wiasciwosci
folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreélone w aprobacie techniczne;.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwigzanie z tarcza znaku przez caly okres
wymaganej trwalodci znaku. Niedopuszezalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania. zhuszezenia lub odstawanie folii na
krawgdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposeb polgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien
uniemozliwia¢ jej odlaczenie od tarczy bez jej zniszezenia. Przy malowaniu lub k klejeniu symboli lub obrzezy znakow na
folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z
producentem folii. Okres trwatoscei znaku wykonanego przy uzyeiu folii odblaskowych powinien wynosié¢ od 7 do 10 lat,
w zaleznosci od rodzaju materiatu Powierzehnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej wystgpowac
lokalne nierownosci i pofatdowania. Niedopuszezalne jest wysiepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rvsunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturd
odblaskowa powierzchnie znaku, nie byly wicksze niz;

mm dla znakdw matych i srednich,

mm dla znakow duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cz¢$¢ znaku nie powinny byé wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakew matych i srednich,

- 3 mm dla znakéw duzych 1 wielkich,

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wystepowaé wiecej niz
0.7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz | mm w kazdym kierunku.
Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwick zaryvsowan powicrzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow powierzehni znaku o wymiarach 4 x 4 ¢cm dopuszeza sie do 2 usterck
Jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz I mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszeza sie do 3
zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej dhugosci
znaku dopuszeza sig nie wigcej niz 3 rys szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 ecm - pod
warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztalcajatredci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie réwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzehni nie przekraczajacej 6 mm’
kazde - w liczbie me wigksze] niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub éredniego, oraz o powierzchni nie
przekraczajacej 8 mm® kazde - w liczbie nie wwqua niz 8 na kazdym z [ragmentow powierzehni znaku duzego lub
wielkiego (wiaczajac znaki informacyjne} o wymiarach 1200 x 1200 mm,

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztalcac tresci ma]\u - w przypadku wystepowania lakieeo znieksztalcenia znak musi
by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszezalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do
powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszezalne pod warunkiem. ze
wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonyeh ponize;.

W znakach uzytkowanych dopuszezalne jest wystepowanie po wymaganyvm okresie gwarancyjnym, co najwyze] dwach
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzehni kazdego z
fragmentow znaku o wymiarach 4x4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujgacych sie w okresie wymagane]
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystepowac,

Wymagana jest taka wytrzymalos¢ polaczenia folii odblaskowej 7 tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy
promieniu fuku zgiceia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulesto ono zniszezeniu,

Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowa barwy ciemnoszare]
(szarej naturalngj) o \\-‘Spé-lczmniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca sr'mowi'i"’go zalgeznik do Jnstrukeji o
znakach drogowych pionowych” [28]. Grubos¢ powloki farby nie moze byé mnigjsza od 20 um, Gdy tarcza znaku |<:k1
wykonana z aluminium lub ze atah cynkowangj ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy jej
krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna.

ktdre moga powstac przy nanoszeniu farby na

s

-
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2.7, Znaki nieodblaskowe

2.7.1. Wymagania dotyczace powierzehni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nicodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako malowane lub oklejane folia, z materiatow
nie wykazujacych odbicia powrotnego (wspéldroznego). Nie dopuszeza sig uzywania na znaki drogowe nieodblaskowe
(zwykle) materiatow fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nicodblaskowych

Folie 1 farby uzyte do wykonania znaku musza wykazywaé pelne zwiazanie z podlozem (powierzchnig tarczy znaku)
przez caly czas wymaganej trwalodci znaku. Nicdopuszezalne sa w szezegolnosci lokalne niedoklejenia, odklejenia,
pgcherze, zluszezenia lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na Jego powierzchni.

2.73. Warunki dodatkowe dla farb nicodblaskowych

Powierzehnia farby na licu znaku nowego musi byé jednolita - bez lokalnych szezelin lub peknigé. Niedopuszezalne sa
lokalne nieréwnosci farby oraz czastki mechaniczne zatopione w warstwie farby. Grubos¢ farby lica znaku nie moze byé
muiejsza od 50 um Grubos¢ farby na tylnej stronie znaku nie moze by¢ mnigjsza od 20 um,

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nicodblaskowvch

Sposob potaczenia folii z pow. tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odklejenie od podloza bez jej zniszezenia,
Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak rowniez krawedzie folil, symboli, napisow, obramowan itp. musza by¢ tak
wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byla integralnosé znaku przez peten okres jego trwatosei.

2.7.5. Wymagania jako$ciowe dla znakéw malowanych

Powierzehnia lica znakow drogowych malowanych musi by¢ rowna i gladka; niedopuszezalne jest wystepowanie na nim
jakichkolwiek fragmentow nie pokrytych farba. Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyjaé¢ osadzaniu na
niej zanieczyszezen lub czastek kurza

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 ¢cm nie moze wystepowac wiecej niz
Jjedna lokalna usterka w postaci zarysowan o szerokosci nie wigkszej od 0.8 mm i dlugosci nie wigkszej niz 8 mm.
Niedopuszezalne jest wystepowanie jakichkolwick innych usterek. w tym pecherzykow, rozleglyveh zaryvsowan,
wyczuwalnych nieréwnodei farby - na powierzehni tarczy znaku. Niedopuszezalne Jest wyslgpowanie jakichkolwiek
ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymagane] trwalosei znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 em dopuszcza sig do trzech usterck o charakterze wskazanym wyzej oraz do jednej powierzchniowe]
usterki lokalnej (pecherzyki itp.) o wymiarach nie wiekszych od 2 mm. Na calkowite] powierzehni znaku dopuszeza sie
nie wigeej niz 8 zarysowan szerokosci nie wiekszej niz 0.5 mm i dlugosci nie przekraczajacej 8 cm. jezeli ich elebokose
nie sigga do podioza lub nie wigcej niz 5 zarysowan o dugosci przekraczajgcej 10 mm, lecz nie wigkszej od 10 em, jezeli
ich glebokos¢ sigga do podioza oraz do pigciu ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 4 mm w kazdym
Kierunku w znakach matych i $rednich lub 6 mm w znakach duzych i wielkich - pod warunkiem. ze te zarysowania lub
ogniska korozji nie znieksztatcajatresei znaku.

Wady w postaci nieréwnosci konturéw rvsunku znaku, ktore moga powstac przy nanoszeniu farby na lico znaku, nie
mogaprzekracza¢ | mm dla znakow malveh i érednich oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszezalne jest wystgpowanie zaciekow o wymiarach wigkszych niz 2 mm w znakach matych i srednich oraz 3 mm
w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.7.6.Wymagania jakosciowe dla znakow oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi byé rowna i gladka; nie moga na nicj wystepowac lokalne nierownosei i
pofaldowania.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 ¢m nie moze wystepowac wigcej niz
0.7 lokalnych usterek (nicwielkie zarysowania o dhugodci nie wigkszej niz 8 mm itp.) o wymiarach nie wiekszyeh niz |
mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rozleglych zarysowan oraz pojedynczych rys
dluzszych od 8 mm na powicrzehni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresic wymaganej trwatosci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 em dopuszeza sig do 2 lokalnych usterek jak wyze], o wymiarach nie wigkszych od 2 mm w kazdvm
kierunku. Na kazdym z tych fragmentéw dopuszeza sic do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0.8 mm i calkowitej
diugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na calkowitej powierzehni znaku dopuszeza si¢ nie wigce] niz 5 zarysowan szerokosci
nie wiekszej niz 0.8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm lecz nie wigkszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarvsowania te
nie znieksztatcajatresel znaku,

W znakach uzytkowanych w okresie wymagane] trwalosci dopuszeza si¢ réwniez lokalne odklejenia folii o powierzchni
nie przekraczajacej 8 mm” kazde - w liczbie nie wigksze] niz pig¢ na powierzchni znaku matego lub redniego, oraz o
powierzchni nie przekraczajacej 10 mm” kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzehni znaku
duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm lub na catkowitej powierzchni
znaku, jezeli powierzehnia ta jest mnicjsza od | 44 m®.

Zarysowania i oderwania folil nie moga znieksztatcaé tresci znaky - w przypadku wystgpowania takiego znisksztatcenia
znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony, W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
zarysowal, sicgajaeych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku, W znakach uzytkowanych istnienie takich rvs
Jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci
okreslonych w dalszym ciggu. Zachowana musi by¢ co najmnicj identyezna dokladnogé rysunku znaku, jak dla znakow
malowanych (pkt 2.7.5).



W znakach nowych folia nie moze wykazywaé zadnych znamion adklejen, rozwarstwien, zanieczyszezen itp. miedzy
poszczegdInymi warstwami folii lub licem i tarczg znaku. Niedopuszezalne Jjest wystepowanie jakichkolwiek ognisk
korozji zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymagane] gwarancji co najwvze] dwdéch
lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacvch 2.0 mm w kazdym kierunku na powierzehni kazdego
fragmentu znaku o wymiarach 4xdem. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresic wymaganej
gwarancji nie moze wystepowaé zadna korozja tarczy znaku. Wymagana jest taka wytrzymatos¢ polgezenia folii z tarcza
znaku, by po zgigeiu tarczy o 90° przy promieniu fuku zgiecia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglto ono zniszezeniu.
Zabronione jest stosowanie folii, ktore moga by¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy znaku lub od innej
folil, na ktorej zostaly naklejone.

2.7.7.TyIna strona znakéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy znakéw musi by¢ zabezpieczona matowa farba nicodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej
neutralngj) o wspolezynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zatacznik do Jnstrukeji o znakach
drogowych pionowych" [28]. Grubos¢ powloki farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanic to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie
moga pozostac niezabezpieczone farba ochronng. W przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowe] cynkowane]
powierzchniowo - krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednia powtoka przeciwkorozyjna.

2.10.Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej. Trwaloéé znaku
emaliowanego, w tym rowniez trwalo$¢ jego barwy nie moze by¢ mniejsza od 13 lat.

2.11. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementéw konstrukeji wsporezych
znakow jak sruby, listwy, wkrety. nakretki itp. powinny bvé czyste, gladkie, bez peknied, naderwan, rozwarstwien i
wypuklych karbéw. Laczniki moga by¢ dostarczane w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosei od ich wielkosci,

2.1.2. Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé przechowywany
zgodnie z BN-88/6731-08 [27]. Kruszywo do betonu nalezy przechowywaé w warunkach zabezpicczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabiykaty betonowe powinny by¢ skfadowane na wyrdwnanym. utwardzonym | odwodnionym podlozu. Prefabrykaty
nalezy ukfada¢ na podkladach z zachowaniem przeswitu minimum 10 em miedzy podlozem a prelabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchveh, z dala od materiatdw dzialajacyeh korodujace 1w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3.SPRZET

3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu

OgobIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00,00.00 ., Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2.5przet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé¢ sie mozliwoscia korzystania z
nastepujgeego sprzetu:

- koparek kolowych, np. 0,15 m” lub koparek gasienicowyeh, np. 0.25 m’,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 41,

- ewentualnie wiertnic do wykonywania dolow pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro",

- srodkoéw transportowych do przewozu materiatéw,

- przewoznych zbiornikow na wode,

- sprzetu spawalniczego, itp,

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgee transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 »Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywaé si¢ zgodniezPN-B-06712[3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukeji wsporczyeh znakow, powinny bvé przewozone érodkami
transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszezenic prefabrykatow na srodkach
transportu powinno byé symetryezne.

Transport znakéw, konstrukeji wsporczych i sprzetu (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie odbywaé $rodkami
transportowymi w spos6b uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkadzanic.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania rob6t
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pkt 5.



5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyé:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglosé od krawedzi Jezdni. krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukeji wsporcze]. Punkty stabilizujgce migjsca ustawienia znakow nalezy
zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robét istniala mozliwodé sprawdzenia lokalizacji znakaw.,
Lokalizacja i wysokod¢ zamocowania znaku powinny by¢é zgodne z dokumentacja projekiowa.

3.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokoscei wykopu, rodzaju
gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami
Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakofczeniu mozna bylo przystapié
natychmiast do wykenania w nich robét fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagescic. Wolne przestrzenie migdzy Scianami gruntu i
prefabrykatem nalezy wypeié materialem kamiennym. np. klincem i dokladnie zaggseic ubijakami recznvmi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to géma powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnia
pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wigeej niz 0.03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukeji wsporezych dla zemocowania znakéw wielkowymiarowyeh (znak kierunku i
migjscowosci), wykonywane z betonu ,.na mokro" lub z betony zbrojonego nalezy wykonaé zeodnie 7z PN-5-02205,
Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez
wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajacym latwy odplyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno
wykopu powinno byé¢ wyréwnane z doktadnogeia: 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego. grunt nalezy usunac i miejsce wypehni¢ do spodu fundamentu betonem
klasy B 15, Plaszczyzny boczne fundamentow stykajace sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsja
kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypaé warstwami grubodei 20 ¢cm z zaggszezeniem gruntu,

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporeze znakow - stupki, supy, wysiegniki, konstrukeje dla tablic wielkowymiarowych, powinny bvé
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST. Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

- odchytka w wysokodci umieszezenia znaku, nie wigeej niz + 2 em.,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego postoju,
nie wigeej niz = 3 cm. przy zachowaniu minimalnej odleglosei umieszezenia znaku zgodnie z Instrukeja o znakach
drogowych pionowych [28].

3.5. Wykonanie spawanych dacz elementow metalowych

Zlacza spawane elementow metalowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymalos¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosié¢ od 19 do 32 MPa. Odchylki wymiardw spoin nie powinny
przekraczac + 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i+ 1.0 mm dla spoiny o grubodel powyzej 6 mm. Qdstep w zlaczach
zakladkowych i nakladkowych. pomiedzy przylegajacymi do siebie plaszezyznami nie powinien byé wigkszy niz I mm.
Zlacza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane w tablicy 5. Inzynier moze dopuscié¢ wady wicksze niz
podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w zlgczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady _ Dopuszezalny wymiar wady, mm )
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny I:5
Porowatosé spoiny i 3,0
Krater w spoinie Ly
Wklgsniecie lica spoiny 13
| Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1.0
| Réznica wysokodel sasiednich walebien 3.0

i wypuktosei lica spoiny

5.6. Konstrukeje wsporcze

3.6.1, Zabezpicczenie konstrukeji wsporczej przed najechaniem

Konstrukeje wsporeze znakéw drogowych bramowych lub wysiggnikowych jedno lub dwustronnyeh. jak rowniez
konstrukeje wsporcze znakow tablicowych bocznych o powierzehni wickszej od 4.5 m”, gdy wystepuje mozliwosé
bezpodredniego najechania na nie przez pojazd - muszg by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszezonymi barierami
ochronmymi lub innego rodzaju urzgdzeniami ochronnymi lub przeciw destrukeyjnymi, zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Podobne zabezpieczenie nalezy stosowac w przypadku innych konstrukeji
wsporezych, gdy najechanie na nie w wigkszym stopniu zagraza bezpicczefsiwu uzytkownikow pojazdow. niz najechanie
pojazdu na bariere, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier,




5.6.2.Latwo zrywalne zlacza konstrukeji wsporeze]

W przypadku konstroke)i wsporezych, nie ostenigtych barierami ochronnymi - zaleca sie stosowanie latwo zrywalnych
lub fatwo roztaczalnych przekrojow, zlgezy lub przegubéw o odpowiednio bezpiecznej konstrukeji, umieszezonyveh na
wysokoscei od 0,135 do 0.20 m nad powierzchnia terenu.

W szczegolnosci - zaleca sig stosowanie takich przekrojow, zlaczy lub przegubéw w konstrukcjach wsporezych nie
oslonigtych barierami ochronnymi, ktére znajduja sie na obszarach zwickszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza
rozgatgzien drog lacznikowych, zewnetrzna strona fukow drogi itp.).

Latwo zrywalne lub fatwo roztaczalne zlacza, przekroje lub przeguby powinny by¢ tak skonstruowane i umieszczone, by
znak wraz z konstrukeja wsporcza po zerwaniu nie przewracal sie na jezdnie. Wysoko$é czesci konstrukeji wsporczej,
pozostatej po odlaczeniu gérnej jej czedei od fundamentu, nie moze by¢ wicksza od 0,25 m.

3.6.3.Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikow drogi i terenu przyleglego - przez konstrukcje wsporcza

Konstrukeja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenic uzytkownikéw pojazdow
samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do niej przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znak.
Konstrukeja wsporcza znaku musi zapewni¢ mozliwosé fatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy Iub innego rodzaju
uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwach stupach Iub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakow drogowych (drogowskazow tablicowych, tablic przeddrogowskazowvch, tablic
szlaku drogowego, tablic objazdéw iip.) umieszezanych na dwach slupach lub podporach - odleglosé miedzy tymi
stupami lub podporami, mierzona prostopadle do przewidywancgo kierunku najechania przez pojazd, nie moze by
mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wigksze] liczby stupéw niz dwa - odleglosé miedzy nimi moze byvé mniejsza.
5.6.5.Poziom gormej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukeji wsporezej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym - pazadane jest, by
gora czgs¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnia pobocza, pasa dzielqcego itp. lub byla nad te powierzchnig
wyniesiona nie wigeej niz 0,03 m. W przypadku konstrukeji wsporczych, znajdujacych sie poza korona drogi. gorna
czes¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnig terenu nie wiecej niz 0,135 m.

5.6.6.Barwa konstrukeji wsporczej

Konstrukeje wsporcze znakow drogowych pionowych musza mie¢ barwe szarg neutralng z tym. ze dopuszeza sie barwe
naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania si¢ stosowania pokry¢ konstrukeji wsporezych o jaskrawej barwie

- 7 wyjatkiem przypadkow, gdy jest to wymagane odrgbnymi przepisami, wytyeznymi lub warunkami technicznymi,

3.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukeja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukeji wsporezej w sposob uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub obrot.
Materiat 1 sposéb wykonania polgczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporeza musi umozliwiaé, przy uzyciu
odpowiednich narzedzi, odigczenie tarczy znaku od tej konstrukeji przez caly okres uzytkowania znaku,

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca si¢ stosowanie elementdw
zlacznych o konstrukeji uniemozliwiajacej lub znacznic utrudniajacej ich roztaczenic przez osoby niepowolanc.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywac pelna integralnos¢ podezas najechania przez pojazd w kazdych warunkach
Kolizji. W szezegolnose - 7aden z segmentow lub elementdw tarczy nie moze sie od niej odlaczaé w sposob powodujacy
narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode. ic dopuszeza si¢ zamocowania znaku do konstrukeji wsporczej
w sposob wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia Srub mocujacyeh przez lico znaku.

5.8, Trwalo§¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byt wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelna czyielnosé przedstawionego na nim
symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga
powodowac znieksztalcenia tredei znaku,

5.9. Urzadzenia elektryczne na konstrukeji wsporcezej

Przy umieszczaniu na konstrukeji wsporezej znaku drogowego jakichkolwiek urzadzen elektrycznych

- obowigzuja zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzadzen, okreslone w odpowiednich przepisach i zaleceniach
dotyczacyeh urzadzen elektroenergetveznych,

5.10. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:

a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczaniem umozliwiajacym identyfikacje wytworey lub dostawcey,
b) dataprodukeji,

¢} oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

d) datq ustawienia znaku.

Zaleca sig. aby tabliczka znamionowa konstrukeji wsporezych zawierata rdwniez miesiac i rok wymaganego przegladu
technicznego. apisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposéb trwaly | wyrazny. czylelny w normalnyeh
warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.,00.00 .-Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawea powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych .na mokro".
Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawey, Inzynier moze zwolnié go
z potrzeby wykonania badan materiatow dla tvch robét,

6.3. Badania w czasie wykonywania robt

6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot - wszystkie materiaty dostarczone na budowe 7 aprobata
techniczng lub z deklaracja zgodnosci wydana przez producenta powinny byt sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiarow,

Czestotliwosé badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czgstotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzehni i wymiaréw wyrobow dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
1 Sprawdzenie | od 5 do 10 badaf z | Powicrzehnie zbada¢ nicuzbrojonym Wyniki badan powinny
powierzchni | wybranych losowo | okiem. Do ew. sprawdzenia glebokodci by¢ zgodne z
elementdw w wad uzy¢ dostepnych narzedzi (np. wymaganiami punktu2
kazde| dostarczonej liniatow 2 czujnikiem, suwmiarek,
partii wyrobhow mikrometrdw itp.
2 Sprawdzenie liczacej do 1000 Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiargw elementiw przyrzgdami pomiarowymi lub
sprawdzianami
(np. linialami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosei mozna  zlecié uprawnionej jednostce zbadanic wlasciwosci
dostarczonych wyrobéw i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2, Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzag:
- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokosé

zamocowania znakdw),

- zachowanie dopuszezalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i 3,
- prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukeje wsporeze, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
- poprawnosc ustawienia stupkow i konstrukeji wsporezych, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ziacz elementéw konstrukeji wsporezych:
- przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy laczone (od 10 do 20 mm 7 kazdej strony) nalezy dokladnie
oczyscic z zanieczyszezen utrudniajacych prowadzenie obserwaci i pomiarow,
ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy:
do pomiardw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki. przymiary oraz uniwersalne spoinamierze,
w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmgezeniowe] spoin. zgodnic
zPN-M-06515]18],
ztacza o wadach wiekszych niz dopuszezalne, okreslone w punkcie 3.5, powinny by¢ naprawione powtérnym
spawaniem,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robat
Ogolne zasady obmiaru robét podano w $ST D-M-00.00.00 ..Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:

a) szt (sztuka). dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukeji wsporczych,
b) m” (metr kwadratowy) powicrzchni tablic dla znakéw pozostatych,

8.0ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podana w SST D-M-00.00.00 ~Wymagania ogdlne" pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektows, SST [ wymaganiami Inzyniera, Jjezeli wszystkic pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6. daly wyniki pozytywne.



8.2.0dbior ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbior ostateczny powinien
by¢ dokenany po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikow pomiarow i badan jakosciowych okreslonych w
punktach 2 i 3.

8.3.0dbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonac po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyezgee podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotvezace podstawy platnodei podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego abejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowaweze,

- wykonanie fundamentow

- dostarczenie i ustawienie konstrukeji wsporczyeh,

- zamocowanie tarcz znakdw drogowych,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykty

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement Cement powszechnago uzytku. Sklad. wymaganiai ocena zgodnosci

3. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okredlenia

6. PN-B-32250 Materialy budowlane, Woda do betondw i zapraw

7. PN-E-06314 Elektryczne oprawy o$wietlenia zewnglrznego

8. PN-H-0465] Ochrona przed korozja, Klasyfikacja i okreslenie agresywnosei korozyinej srodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgeo ogodlnero zastosowania

10, PN-H-74220  Rury stalowe bez szwu ciggnione | walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
11, PN-H-82200  Cynk

12, PN-H-84018  Stal niskostopowa o podwyzszonej wylrzymatosei. Gatunki

3, PN-H-84019  Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14, PN-H-84020  Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

153. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukeyjna. Stal do naweglania. Gatunki

17. PN-H-93010  Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

18, PN-H-93401  Stal walcowana Katowniki rownoramienne

19, PN-M-06313  Dzwignice. Ogdlne zasady projekiowania stalowych ustrojow nosnyveh

20. PN-M-69011  Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukejach spawanyceh. Podzial i wymagania
21, PN-M-69420  Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

22, PN-M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania QOgdlne wymagania i badania

23. PN-M-69775
zewnetrznych,
24, PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne, Wymagania i badania

25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopdw stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych do
napawania

27. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2.Inne dokumenty

28. Instrukeja o znakach drogowych plonowych. Tom I. Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu.
Zat. nr | do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, paz.
120).

Spawalnictwo. Wadliwosc zlaczy spawanych, Oznaczanie Masy wadliwosci na podstawie ogledzin



D.08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specvfikacji Technicznej sg wymagania dotyezace wykonania i odbioru kraweznikow

betonowych, w ramach realizacji zadania: Remont nawierzchni ulicy Gonigdzkiej w Kyszynie.

1.2. Zakres stosowania 8T

Specvfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét ohjetyeh ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej Specyfikacji Technicznej dotveza robot zwiazanveh z ustawieniem kraweznikow

betonowych i obejmuja:

- ustawienie kraweznikow betonowych 15x30 (20x30) em na lawie betonowej z oporem na podsypee

cementowo-piaskowej przy krawedzi jezdni ,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41. Krawezniki betonowe - prelabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dziclace, wyspy kierujace oraz nawierzehnie drogowe.

1.4.2.  Lawa — warstwa nosna stuzaca do umocowania kraweznika oraz przenoszaca obeigzenie kraweznika na
gl'llﬂt.

1.4.3. Podsypka — warstwa wyrownawceza ulozona bezpodrednio na podtozu ziemmnym lub lawic.

Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowlazujacymi, odpowiednimi palskimi normami i definicjami

podanymi w ST D.M.00.00.00 ., Wymagania ogdlne™.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robdt

Ogélne wymagania dotyezace robot podano w ST D.M.00.00.00 . Wymagania ogdlne™.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé 7 Dokumentacja Projektowa,

Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2.2, Stosowane materialy

Materialami stosowanymi przy ustawianiu kraweznikow betonowych zgodnie z zasadami niniejszej ST sa:

2.2.1. Krawezniki betonowe

Krawezniki betonowe prostokatne $cigte typu ulicznego (U) o wymiarach 20x30 em 1 13x30 em, gat. 1. z betonu
klasy B30, powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-80/6775-03.04 [12], BN-80/6775-03.01 [11] oraz
Komunikatu PKNMiJ z dnia 29 maja 1987r. [15].

Wytrzymalos¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [8] dla dane] klasy betonu, nasiakliwosé
nie powinna by¢ wieksza niz 4 %.

Qdpornosé na dzialanie mrozu zgodnie z PN-B-06250 [8] — stopienl mrozoodpornosei F 150,

Scieralnodé na tarczy Boehmego wedtug BN-80/6775-03.04 [12] nie powinna przekraczaé dla gat. 1 —3 mm.
Nosnosé elementow zgodnie z norma BN-80/6775-03.04 |12] oraz Komunikatem PKNMIJ z dnia 29 maja
1987r. [15] nie powinna by¢ mniejsza niz 31,6 kN.

2.2.1.1 Dopuszezalne odchytki wymiardw kraweznikow

Dopuszezalne odehylki wymiardw kraweznikdw betonowyeh dla gat. |, zoodnie z BN-80/6775-03.04 [12]
POWINITY WYTIOS1C!

a) dtugosé =8 mm,

b) szerokose, wysokosé  + 3 mm.

2.2.1.2. Dopuszezalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny byé bez rvs. peknieé i ubytkow betonu. o fakturze z formy.
Krawedzie elementéw powinny byé rowne i proste.

Dopuszezalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawgdzi elementéw, nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.



Tablica 1. Dopuszezalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszezalna wielko$é wad i uszkodzen
| Wklgstosé lub wypuklosé powierzehni kraweznikéw w mm 2
Szczerby ograniczajgcych powierzchnic géme ($cieralne), mm niedopuszczalne 5
i uszkodgenia ograniczajacych pozostate powierzehnie;
]‘]d“Ele - liczha, max 2
Hoerizy - dlugosé, mm, max - 20
- glebokosé, mm, max ) 6

2.2.1.3. Skladowanie

Krawgzniki betonowe powinny by¢ skladowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na podlozu
wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podkladek i przekiadek ufozonych w pionic jedna nad druga.
Wymiary przekroju poprzecznego podkladek i przekladek nie powinny by¢ mniejsze nié: grubosé 2.5 cm.
szerokos¢ 5 em, a dhugosé przekiadek powinna byé minimum 5 em wieksza niz szeroko$e kraweznika.

2.2.2. Beton zwykly kl. B15

Beton powinien spehnia¢ wymagania PN-B-062350 [8].

2.2.3. Cement

Cement portlandzki do betonu i na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ marki nie nizszej .32.57
odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-19701 [6].

L

Cement uzyty do wytwarzania zaprawy cementowo-piaskowej do zalania spoin kraweznikéw powinien
odpowiada¢ normie PN-B-19701 [6].

Skladowanie i okres przechowywania cementu powinno byé zgodne z BN-88/6731-08 [13].

2.2.4. Woda

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo-piaskowej, powinna by¢ odmiany 1" i odpowiadac
wymaganiom PN-B-32250 [7].

2.2.5. Piasek

Piasek naturalny uzyty do podsypki powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06711 [3].

2.2.6. Masa zalewowa

Do zalewania spoin kraweznikow ustawianych na podsypee cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych
zaprawg, nalezy co 30 m, nad szezelina dylatacyjna lawy uzywac bitumicznej masy zalewowej odpowiadajace;

wymaganiom normy BN-74/6771-04 [10]

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyezace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 - Wymagania ogdlne”,

3.2. Sprzet do ustawiania kraweZznikow

Roboty mozna wykonywa¢ recznic przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem:

¢) betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskawej.
d) wibratoréw plytowych, ubijakéw reeznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyezace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ~Wymagania ogdlne™.

4.2. Transport materialow do wykonania kraweznikow

4.2.1. Krawezniki

Krawezniki mozna przewozi¢ srodkami transportu po osiagnieciu wytrzymalosei minimum 0.7 srednicj
wytrzymalodcei badanej serii prabek.

Krawezniki betonowe na $rodkach transportowych nalezy uklada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w
Kierunku jazdy. Krawgzniki powinny byé¢ zabezpieczone przed przemieszezeniem sig 1 uszkodzeniami w czasic
transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawac poza sciany srodka transportowego wigeej niz 1/3 wysokosci
Lej warstwy,



4.2.2. Mieszanka betonowa

Ze wzgledu na wykonanie betonu o konsystencji wilgotne] moze on by¢ transportowany samochodami
wywrotkami z wytworni z zapewnieniem utrzymywania wiasciwej konsystencii.

4.2.3. Cement

Transport cementu powinien sig odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [13].

4.2.4. Piasek

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

4.2.5. Masa zalewowa

Mase zalewowa nalezy pakowaé¢ w begbny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac sig w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow 1 beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1. Ogolne zasady wykonywania robat

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

Wykonawea przedstawi Inzynierowi do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzgaledniajace
wszystkic warunki w jakich wykonywane beda roboty zwigzane z ustawieniem kraweznika,

(¥ 13

2. Zakres wykonywanych robdt

rth

.2.1. Wykonanie koryta pod tawy

Wykop koryta pod tawy nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-B-06050 [1]. Wymiary wykopu powinny odpowiada¢
wymiarom lawy w planie z uwzglgdnieniem w szerokosel dna wykopu ew, konstrukeji szalunku. Wskaznik
zageszezenia dna wykonanego Koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0.97 wedlug normalne] metody
Proctora.

5.2.2. Wykonanie lawy betonowej

Lawy betonowe z oporem nalezy wykonac z betonu klasy B15 w szalowaniu. Beton rozscielony w oszalowaniu
lub bezpodrednio w korycie powinien by¢ wyrdwnany warstwami. Lawa powinna by¢ zageszczona przez ubicie
lub wibrowanie

Betonowanie law nalezy wykonywaé zgodne z wymaganiami PN-B-06251 [2], przy czym nalezy co 30 m
stosowac szezeliny dylatacyjne, wypemione bitumiczna masa zalewowa, odpowiadajaca wymaganiom BN-
74/6771-04 [10].

Szezeliny nalezy starannie oczys$cid na pelna wysokosé fawy 1 osuszy¢ przed zalaniem ich bitumiczna masa
zalewowa. Przed zalaniem nalezy podgrzac masg zalewowaq do temperatury 150=170°C.

5.2.3. Ustawienie kraweznikdw betonowych

Krawezniki nalezy ustawia¢ zgodnie z lokalizacja podana w Dokumentacji Projektowe] na lawach betonowych,
na podsypce cementowo-piaskowej grubosci 5 em po zaggszezeniu.

W przypadku regulacji pionowej kraweznikow taweg betonowa, po usunieciu prefabrykatu. nalezy oczyéceié z
luznego materiatu, a nastgpnie uzupehnic betonem w szalunku do wymaganej niwelety,

Tylna scianka krawgznika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsvpana piaskiem, zwirem, tluczniem lub
migjscowym gruntem przepuszezalnym, starannie ubitym,

Swiatlo kraweznikow od strony jezdni powinno wynosié 12 cm. Krawezniki nalezy obnizac przy zjazdach do 4
cm i przy przejsciach dla pieszych do 2 cm nad powierzchnie jezdni.

Niweleta podiuzna krawgznika powinna by¢ zgodna z projektowana niweleta jezdni drogi.

5.2.4. Wypeknianic spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczac szerokodei 1 em. Spoiny nalezy wypemi¢ zaprawa cementowo-
piaskowa, przygotowana w stosunku [:2.

Spoiny kraweznikow przed wypetnieniem nalezy oczysci¢ 1 zmvé woda. Dla zabezpieczenia przed wphywami
temperatury krawezniki o spoinach zalanveh zaprawg nalezy zalewad co 30 m bitumiczna masa zalewowa nad
szezeling dylatacyjna lawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1, Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 . Wymagania ogdlne”.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.M.00.00.00 . Wymagania ogdlne”,

Do odbioru robat Wykonawca przedstawi wszystkie zadwiadezenia o Jakosel materiatow, wyniki pomiarow i
badan z biezgcej kontrali materialdw i robot,

8.2. Rodzaje odbiorow

Roboty objgte ninicjsza ST podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryeiu (fawa betonowa, podsypka),

b) odbidr estateczny (wszystkie elementy robot objetych niniejsza ST,

c) odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne™,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyezace podstawy platnosei
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 .. Wymagania ogdlne”,

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Plathoé¢ za 1 m kraweznika nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanvch robot na
podstawie wynikdw pomiardw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania robét obejmuje:
g) prace pomiarowe i roboly przyeotowawcze.

h) oznakowanie robot,

1) dostarczenie na migjsce wbudowania materiatéw podstawowych | pomocniczych,

7} wykonanie koryta pod tawe,

k) wykonanie szalunku tawy,

1) dostarczenie i wbudowanie mieszanki betonowej.

m) przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowe;.

n) ustawienie kraweznikow,

0) przygotowanie zaprawy cementowej i wypelnienie nig spoin,

p} zalanie spoin bitumiczna masg zalewowa,

q) zasypanie zewngetrznej sciany kraweznika gruntem i ubicie,

v} przeprowadzenie niczbednych pomiarow i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-06030 Roboty ziemne budowlane.

2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne, Piasek do betonbw i zapraw.,

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego,

5. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane 7 betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

6. PN-B-1970] Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci.
7. PN-B-32230 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

8. PN-B-06250 Beton zwykty.

9. PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
10, BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.
1. BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Llementy nawierzehni drog, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.

12. BN-80/6775-03.04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Clementy nawierzehni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki [ obrzeza chodnikowe.

13. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie,

14. PN-EN 43014 Ogalne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow,

10.2. Inne dokumenty
I5. Komunikat PKNMil z dnia 29 maja 1987r. i z dnia 30 lipca 1989r. w sprawie zmian do norm branzowych.



6.2. Kontrola przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od dostaweow materialdw deklaracje zgodnodci
oraz wykona¢ badania materialow przeznaczonych do wykonania robét i przedstawic ich wyniki Inzynierowi w
celu akceptacji materialéw, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2 niniejszej ST.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét Wykonawea powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentow
robot, skiadajacych sie na gtéwny element.

Kontrola obejmowaé powinna zgodnoéé wykonywanyveh robot z Dokumentacja Projektowa, ustaleniami
zawartymi w pkt. 3 niniejszej ST oraz w zakresie badan i tolerancji wykonania robdt podanyeh w pkt. 6.4.
Czgstotliwos¢ kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujacych wykonanie robdt zgodnie z
wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uplywem kazdego dnia roboczego.

6.4. Kontrola po wykonaniu robét

6.4.1. Sprawdzenie taw fundamentowych

6.4.1.1. Sprawdzenie wytrzymalo$ci gwarantowanej betonu tawy

Badanie wytrzymaloscl betonu na sciskanie probek normowych, ). szesciennych o wymiarze boku 150 mm
nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06250 [§].

6.4.1.2. Sprawdzenie profilu podluznego gérnej powierzehni law z Dokumentacja Projektowa

Profil podluzny gérnej powierzchni lawy powinien byé zgodny z projektowang niweleta. Dopuszezalne
odchylenia moga wynosi¢ = 1 ¢m na kazde 100 m fawy. Sprawdzenie rzednyeh niwelety nalezy wykonaé za
pomoca niwelatora.

6.4.1.3. Sprawdzenie wymiarow taw z Dokumentacja Projektowg

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwaoch dowolnie wybranyeh punktach na kazde 100 m tawy, Tolerancje
WYMIarow wynoszg;

e) dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,

[) dla szerokosci + 20% szerokosci projektowanej,

6.4.1.4. Sprawdzenie réwnosci grnej powierzchni tawy

Réwnosc gornej powierzchni tawy nalezy sprawdza¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m
tawy, czterometrowej ltaty.

Przeswit pomiedzy gérna powierzehnia lawy 1 przylozong fatg nie moze przekraczaé | cm.

6.4.1.5. Sprawdzenie odchylenia linii lawy od projektowanego kicrunku

Dopuszezalne odehylenie linii fawy od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé = 2 ¢m na kazde 100 m
wykonangj {awy,

6.4.2. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

6.4.2.1. Dopuszezalne odchylenie linii kraweznika w planie

Dopuszezalne odchylenia linii kraweznika w planie od linii projektowanej moze wynosi¢ = | cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika.

6.4.2.2. Dopuszezalne odchylenie niwelety kraweznika

Dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszezyzny kraweznika od niwelety projektowane] moze wynosié = 1
cm na kazde 100 m badanego niwelacja ciagu kraweznika.

6.4.2.3. Rownoé¢ gérnej powierzchni kraweznikéw

Réwnosé gornej powierzehni kraweznikéw nalezy sprawdzaé przez przytozenic w dwach punktach na kazde 100
m kraweznika, czterometrowej laty. Przeswit pomiedzy goma powierzehnia kraweznika i przylozona fata nie
moze przekraczad 1 om.

6.4.2.4, Dokladno$é wypelnienia spoin

Dokiadnos¢ wypelnienia spoin nalezy bada¢ na kazde 10 metréw ustaw ionego krawegznika. Spoiny musza byé
wypelnione catkowicie na pelng glebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.M.00.00.00 . Wy magania ozolne”,

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.



D.08.02.01 CHODNIKI Z PLYT BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1, Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robot zwiazanych z wykonaniem chodnikow z plyt betonowych w ramach zadania:
Remont nawierzchni ulicy Gonigdzkiej w Knyszynie,

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych wp. 1.1.

1.3, Zakres Robot objetych SST
Ustalenla zawarte w n/n Szczegotowe] Specylikacii Technicznej dotveza wykonania chodnikow z
ptyt betonowych 1 obejmuja: wykonanie chodnika z plyt betonowych 30 x 50 x 6 ¢cm na ciaggach
pieszych przy jezdni drogi ptowne;.

1.4, Okreslenia podstawowe
1.4.1.  Chodniki - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone
wylacznie dla ruchu pieszego.

1.42. Obramowanie chodnikow - umocnienie ich boceznyeh krawedzi. wykonane z
kraweznikow/obrzezy/ betonowych, kostki, klinkieru lub innego materiatu.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i delinicjami
podanymi w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5, Ogodlne wymagania dotyczace Robdt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacja
Projektowa. SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w SST D.M.00.00.00.

MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace materialow

2.2, Materialy do wykonania chodnikéow

Materialami stosowanymi przy budowie chodnikéw / plyt betonowych zgodnie z zasadami n/n
Szezegotowe] Specyiikac)i Techniczne] sy:

2.2.1. Pivty betonowe chodnikowe

Ptyty betonowe chodnikowe o wymiarach 35x35x5 ¢m, gat. 1. z betonu klasy B30, powinny spelniac
wymagania normy BN-80 6775-03,03 [10] oraz BN-80/6775-03/01 [16] i Komunikatu Polskiego
Komitetu Normalizacji. Miar 1 Jakosci z dnia 30 lipca 1989 r. [12]

Wytrzymalos¢ betonu na Sciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 dla danej klasy [7].
nasigkliwos¢ - nie powinna by¢ wieksza niz 4%,

Odpornos¢ na dzialanie mrozu zgodnie 7z PN-B-06250 [7] - stopien mrozoodpornosci F 73.
Scieralnosé na tarezy Bochmego wedlug BN-80.6775-03.01 [9] nie powinna przekracza¢ 4 mm dla
gatunku I. Nosnos¢ elementow wg BN-80/6775-03.03 [10] powinna wynosi¢ nie mniej niz 15,1 kN
2.2.1.1 Dopuszczalne odchytki wymiarow chodnikowych pfyvt betonowych

Dopuszezalne  odchytki  wymiaréw  chodnikowych — plyt  betonowych

2.2.1.2. Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia
Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia powierzehni i krawedzi phyt chodnikowych nalezy
przyjmowac wg p. 2.2.1.2 SSTD.08.01.01.



2.2.1.3. Skladowanie

Plyty chodnikowe powinny by¢ skladowane plaszezyznami gornymi ku sobie, nie wiecej niz w
czterech warstwach, na otwarte] przestrzeni. na podiozu wyrownanym 1 odwodnionym, z
zastosowaniem podkladek i przekladek ulozonych w pionie Jedna nad druga. Wymiary
przekroju poprzecznego podkladek i przektadek nie powinny by¢ mniejsze niz: grubosé 2.5
cm, szerokos¢ 5 cm, a dlugos¢ przekladek powinna byvé min. 5 cm wieksza niz szerokosé
elementu.

2.2.2. Beton i jego skladniki

2.2.2.1.  Beton do produkeji pfyt chodnikowych

Do produkeji ptyt chodnikowych betonowych nalezy stosowaé beton klasy B 251 B 30,

W przypadku ptyt dwuwarstwowych, gérna warstwa plyt powinna by¢ wykonana z betonu
klasy B 30.

22.2.2. Cement

Cenient portlandzki do produkeji plyt betonouyeh powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w PN-B- 1970 1 [41.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne 7z BN-88/673 1-08 6]

2.2.2.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ..I" i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-B-32250 [3].
2224, Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiadaé¢ wymaganiom nonny PN-B-06712 [2].
2.2.3. Materialy na podsypke i do zapraw

Cement na podsypke i do zaprawy powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [4].

Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [2]. a do zaprawy
cementowo-piaskowe] PN-B-0671 1 [1].

Woda powinna by¢ odmiany ,.I" i odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [5].

323"

3. SPRZET

3.1, Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00.

3.2, Sprzet do wykonania chodnikow

Roboty zwigzane z wykonywaniem chodnika mozna wykonywaé  rgeznie  przy pomocy
drobnego sprzetu z zastosowaniem:

betoniarki do wytwarzania zaprawy cementowo-piaskowej, wibratoréw plytowych, ubijakéw
recznych lub mechanicznych,

4.  TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogolne dotyczgce transportu

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00.

4.2, Transport materialow do wykonania chodnikéw

4.2.1. Plyty chodnikowe

Plyty betonowe chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiggnigciu przez beton min. 0.7 $redniej wymagane] wartosci uytrzymatosei badanej serii
probek.

Phyty chodnikowe na srodkach transportowych nalezy ukladaé plaszezyznami gornymi ku
sobie. rebem w kierunku jazdy. Powinny one byé zabezpieczone przed przemieszezaniem sie i
uszkodzeniami w czasic transportu, a gorna ich warstwa nie powinna wystawaé poza sciany
srodka transportu wigeej niz 1/3 wysokoscei tej phyty.

4.2.2. Cement

Warunki transportu cementu podano w p. 4.2.3 SST D.08.01.01.

4.2.3. Piasek

Wymagania dla transportu piasku nalezy przyjmowaé wedlug p. 4.2.4 SST D.08.01.01.



5. WYKONANIE ROBOT

3.1, Ogdlne zasady wykonywania Robot

Zasady ogolne wykonywania Robdt podano w SST D.M.00.00.00.

Wykonawea przedstawi Inspekiorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji i
harmonogram Robét, uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda Roboty przy
uktadaniu chodnikéw.

2. Zakres wykonywanych Robdt

B2 Kortyto

Koryto wykonane w podlozu powinno byé wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podtuznymi i poprzeeznymi oraz zaggszezone. Wskaznik zageszezenia podioza wg
BN-77/893M2 |1 1] nie moze by¢ mniejszy od 0,97.

Dopuszczalne tolerancje dla glebokoscei wykonanego koryta - = 5 cm.

Dopuszezalne odchylenie od projektowanego spadku nic powinno przekraczaé = 0.5 %.

5.2.2. Podsypka

Podsypke piaskowg nalezy wykona¢ z warstwy piasku $rednio lub gruboziarnistego o grubosci
5 em po zageszezeniu. Podsypka piaskowa powinna by¢ tak ubita, aby nie bylo widocznych
sladow poruszajacego sig urzadzenia zageszezajacego.

L]

5.2.3. Utulanie phyt
5.2.3.1. Sposob uktadania ptyt

Plyty betonowe chodnika nalezy uklada¢ z zachowaniem projektowanych podiuznych i
poprzecznych pochylen nawierzchni chodnika. Pochylenie poprzeczne wykonane w kierunku
jezdni powinno wynosi¢ od 1 do 2 °/o. Plyty nalezy uktada¢ w rzedy podiluzne z zachowaniem
wigzania spoin w kierunku poprzecznym. Dopuszeza si¢ inne sposoby ukladania phyt po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

5.2.3.2. Ukladanie ptyt przy krawegznikach

Plyty przy krawgznikach nalezy uklada¢ w ten sposob. aby ich gorna krawedz znajdowatla sie |
cm powyze] gorne] krawedzi kraweznika.

5.2.3.3. Ukladanie plyt na tukach

Plyty na tukach o promieniu ponad 30 m nalezy tak uklada¢. aby spoiny rozszerzaly sie
wachlarzowato. Ptyty moga by¢ przycinane,

Plyty na tukach o promieniu do 30 m powinny by¢ ukladane w odcinkach prostych, taczacych
si¢ przy uzyciu trojkatéw lub trapezéw wykonanych z ptyt odpowiednio docinanych. Wiclkosé
trojkatow 1 trapezow zalezy od szerokosci chodnika i promienia tuku.

5.2.3.4. Uldadanie plyt przy urzadzeniach naziemnych

Przy urzadzeniach naziemnych uzbrojenia podziemnego plyty odpowiednio docicte nalezy
uktada¢ w jednym poziomie, regulujgc wysokos$¢ urzadzen naziemnych do poziomu chodnika.
Plyty chodnikowe uzyte przy budowie urzadzen naziemnych uzbrojenia podziemnego nalezy
zala¢ zaprawa cementowo-piaskowa.

5.2.3.5. Spoiny

Szeroko$¢ spoin na odeinkach prostych nie powinna przekraczaé 0.8 cm. Szerokoéé spoin na
lukach, zaleznie od potrzeby. nie powinna by¢ wieksza niz 3 em.

Spoiny pomigdzy plytami po oczyszezeniu powinny byé zgodnie 7z Dokumentacja Projektowg
zamulone drobnym ostrym piaskiem na pelna grubosé plyty.

3.2.3.6. Pielegnacja chodnikow

Chodniki, ktorych spoiny wypetnione sa piaskiem mozna oddaé¢ do uzytku bezposrednio po
wykonaniu,

6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST D.M.00.00.00.
6.2.  kontrola przed przystapieniem do Robot



Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca powinien uzyskaé od dostawcoéw materialéw
deklaracje zgodnosci oraz wykonaé¢ badania materialow przeznaczonych do wykonania Robot |
przedstawi¢ ich wyniki ]llbp@klOFO\\] Nadzoru w celu akceptacji materiatéw, zgodnie z
wymaganiami podanymi w p. 2. n/n SST

6.3.  Kontrola w czasie W\l\om-'wania Robdt

W czasie wykonywania Robot Wykonawea powinien prowadzi¢ dorazne kontrole w szystkich
asortymentow Robdt, sktadajgeych sie na ogélny element.

Kontrola obejmowa¢ powinna zgodno$é wykonywanych Robét z Dokumentacja Projektowa,
ustaleniami zawartymi w p. 5 n/n SST oraz w zakresie badan i tolerancji wykonania Robot
podanych w p. 6.5.

Czestotliwosé¢ kontroli powinna byé uzalezniona od potrzeb gwarantujgeveh wykonanie Robot
zgodnie z wymaganiami. nie rzadziej jednak niz przed uplywem kazdego dnia roboczego.

6.4.  Badania i pomiary po V\\kOﬂ’iUlU Robot

Po \-\-}-"1\011&11&1 Robét nalezy sprawdzié:

a) konstrukeje chodnika, b) réownosé¢ nawierzchni,

c) profil podhuzny, d) profil poprzeczny,

e) rownoleglos¢ spoin, ) szeroko$¢ i wypelnienie spoin.

6.5.  Przeprowadzenie badan
6.5.1. Ustalenic jakosci materialow
Ustalenia jakosci uzytych materialéw nalezy dokona¢ przez pelne sprawdzenie wynikow badan

laboratoryjnych plyt betonowych oraz pozostalych materialow uzytych do budowy chodnika
modnle z \&\magamdml pod’m\ml w p 21n/n SST.

Spr awdzcmc kunstsul\cu mdmka nalezy pueprowadz:c W nastepujacy sposob: na Lazdg 200
m2 chodnika z plyt betonowych nalezy zdjaé 2 plyty w dow olnvm Illlt‘]\Cu 1 zmierzyé grubosé
podsypki oraz sprawdzi¢ uklad plyt chodnika. Dopuszezalne odel hylenia w grubosei podsypki
nie powinny przekraczaé = 1 cm.

6.5.3. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni nalezy przeprowadzaé¢ co najmniej raz na kazde
150-7-300 m2 ulozonego chodnika i miejscach watpliwych. Sprawdzenie nalezy wykonaé co
najmnicj raz na 50 m chodnika.

Przeswit pomigdzy lata 4-metrowa a nawierzchnia chodnika nie moze przekroczyc 0.9 em.
6.5.4. Sprawdzenie profilu podtuznego chodnika

Sprawdzenie profilu podiuznego nalezy przeprowadzaé przez niwelacje, biorge pod uwage
punkty charakterystyczne. jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odc “hylenia od projektowane]
niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie pow mnny przekraczaé = 2 cm.

0.5.5. Sprawdzenic profilu poprzecznego nalezy przeprowadzaé za pomoca szablonu z
poziomica. co najmniej raz na kazde 150 - 300 m chodnika i w migjscach watpliwych, jednak
nie rzadziej niz co 50 m.

Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza + 0.3 %

6.5.6. Sprawdzenie rownoleglosci spoin

Sprawdzenie rownolegtosel spoin nalezy przeprowadzaé za pomoca dwoch sznurdw napietveh
wzdluz spoin i przymiaru z podziatka milimetrowa,

Dopuszezalne odchylenia od réwnosci spoin wynosza:

a) =+1.0 cm na dlugosci chodnika do 10 m.

b) + 1.5 cm na diugosci chodnika ponad 10 m.

6.5.7. Sprawdzenie szerokosci i wypelnienia spoin

Sprawdzenie szerokosel i wypelnicnia spoin nalezy przeprowadzac przez wydtubanie spoin na
dlugosci okoto 10 em w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m2 i zmierzenie ich
szerokosel oraz wypelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogodlne zasady obmiaru Robot
Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robot podano w SST D.M.00.00.00.



7.2, Jednostka obmiarowa jest | m2 (metr kwadratowy) wykonanego chodnika, zgodnie z
Dokumentacja Projektowa 1 pomiarem w terenic.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w SST D.M.00.00.00,

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosei u/vskane od dostawcow materiatow,
wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materialow i Robot.

8.2.  Rodzaje odbiorow

Odbior chodnikow z plyt betonowych obejmuje:

a) odbior ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny, zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00 00.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogodlne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogoélne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 .. Wymagania
ogdlne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania Robot obejmuje:

roboty pomiarowe 1 przygotowawcze, dostarczenie na migjsce wbudowania materialdw,
wykonanie koryta, rozscielenie podsypki piaskowej wraz z jej przygotowaniem, ulozenie pivt.
zamulenie spoin piaskiem. przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan laboratoryinych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

I. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw. Kruszywa mineralne do betonu
zwyktego.

2. PN-B-06712 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometryeznych,
3. PN-B-10021 Cement. Cement powszechnego uzytku.

4. PN-B-19701 Sklad, wymagania i ocena zgodnosci.

5. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

7. PN-B-06250 Beton zwykly.

8. PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakoscl Losowy wybodr jednostek produktu do probki.

9. BN-80-6775-03/01  Prefabrykaty budowlane z betonu Elementy nawierzchni drég.

ulic, parkingdow i torowisk tramwajowych Wspdélne wymagania i badania.

10. BN-80 -6775-03/03  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog.

ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Plyvty chodnikowe.

11. BN-77-8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszezenia gruntu.,

12. PN EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnos$ci wydawanej przez
dostaweow.

10.2. Inne dokumenty

13. Komunikat Polskiego Komitetu Normalizacji. Miar i Jakosci 7 dnia 30 lipca 1989 1. w sprawic
zmian do norm branzowych.



D.08.03.01 OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

odbioru robot zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych, w ramach realizacii zadania:
Remont nawierzehni ulicy Gonigdzkiej w Knyszynie.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionyeh w pkt 1.1,

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza ustawienia obrzezy
betonowych 20x6 ¢m na podsypce piaskowej gr. 5 c¢cm przy opaskach i chodnikach
zlokalizowanych wzdtuz jezdni.

Doktadna lokalizacja wedtug Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza betonowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie

lub dwustronnic ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych dla
komunikacji.

1.4.2. Podsypka — warstwa wyrdwnawcza ulozona bezposrednio na podlozu ziemnym lub
fawie.

Pozostale okredlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowlednimi polskimi

normami i definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST 1D.M.00.00.00 »Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakogé ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z

Dokumentacjg Projektowa. Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera,

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, podano w ST D.M.00.00.00 . Wymagania ogdlne™.
2.2. Materiaty do wykonania obrzezy

Materialami stosowanymi przy ustawianiu obrzezy betonowych zgodnie z zasadami niniejszej
ST sa:

2.2.1.0brzeza betonowe

Obrzeza betonowe 6x20 ¢m, gat. 1, powinny spelniaé wymagania normy BN-80/6775-03.04
[8] 1 BN-80/6775-03.01 [7] oraz Komunikatu PKNMiJ z dnia 30 lipca 1989r. [9], z betonu
klasy B30 produkowanego wedtug PN-B-06250 [2]
Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie powinna byé zgodna z PN-B-06250 [2] dla danej klasy
betonu, nasigkliwos¢ nie powinna byé¢ wicksza niz 4 %.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu zgodnie z PN-B-06250 [2] — stopien mrozoodpornogei F150.
Scieralno$é na tarczy Boehmego zgodnie z BN-80/6775-03.04 [8] nie powinna przekraczaé
dla obrzezy gat. 1 — 3 mm, nosnos¢ elementéw nie powinna by¢ mniejsza od 2.3 kN,



2.2.1.1. Dopuszezalne odchylki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy wg BN-80/6775-03.04 [8] podano w pkt. 2.2.1.1.
ST D.08.01.01.

2.2.1.2. Dopuszezalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszezalne wady i uszkodzenia obrzezy nalezy przyjmowaé zgodnie z pkt, 2.2.1.2. ST
D.08.01.01.

2.2.1.3. Skladowanie

Sktadowanie powinno odbywaé sie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.1.3. ST
D.08.01.01.

2.2.2. Piasek

Piasek do wykonania podsypki oraz wypelnienia spoin powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-11113 [4].

2.2.3. Woda

Woda stosowana do podsypki. powinna by¢ odmiany ..1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
322250 [3].

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00 ~Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty mozna wykonywaé recznie przy pomocy drobnego sprzetu pomoeniczego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 W ymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow do wykonania obrzezy

4.2.1. Obrzeza betonowe

Transport obrzezy betonowych powinien byé zgodny z pkt. 4.2.1. ST D.08.01.01.
~Krawezniki betonowe” .

4.2.2. Piasek naturalny

Wymagania dla transportu piasku podano w pkt. 4.2.4. ST D.08.01.01. ~Krawezniki
betonowe”.

4.2.3. Woda

Woda moze by¢ pobierana z wodociagu lub dostarczana przewoznymi zbiornikami wody
(cysternami),

5. WYKONANIE ROBOT
3.1. Ogdlne zasady wykonywania robdt
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D.M.00.00.00 W ymagania ogdlne

Wykonawcea przedstawi Inzynierowi do akeeplacji projekt organizacji 1 hdlmonmmm robot,

uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane bedg roboty zwiazane z ustawieniem obrzezy
betonowych,



5.2, Zakres wykonywanych robat

5.2.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke nalezy wykonywaé zgodnie 7z PN-B-06050 [1].

5.2.2. Podsypka

Podsypke o grubosci 3 ecm po zaggszezeniu, nalezy wykonaé¢ z warstwy piasku srednio- lub
gruboziarnistego.

5.2.3. Ustawienie obrzezy

Obrzeza nalezy ustawi¢ na podsypce piaskowej wykonanej zgodnie z pkt, 5.2.2.

Tylna $cianka obrzezy od strony terenu powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym. Material, ktorym zostanie obsypana tylna $cianka
obrzeza, nalezy ubié.

Na fukach mozna ustawia¢ obrzeza tukowe lub krotkie obrzeza odpowiednio docicte. Luki o
promieniu powyzej 15 m mozna wykonac¢ z obrzezy prostych,

5.2.3.1. Wysoko$¢ obrzeza

Wysokos¢ obrzeza nad nawierzchnig chodnika powinna wynosi¢ 5 cm. Przy nizej polozonej
krawedz1 chodnika, obrzeze powinno znajdowac sie 2 em ponizej nawicrzchni chodnika. w
celu umozliwienia odprowadzenia wody na przylegly teren.

5.2.3.2. Niweleta obrzezy

Niweleta obrzezy powinna by¢ zgodna z projektowana niweleta ciagu komunikacyjnego.
5.2.3.3. Spoiny

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 em. Nalezy wypelnié je piaskiem. Spoiny
musza by¢ wypelnione catkowicie na petna glebokosé.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

6.2. Kontrola przed przystapicniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od dostawedw materialow
deklaracje zgodnosei oraz wykonaé badania materialow przeznaczonych do wykonania robét
I przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacii, zgodnie z wymaganiami podanymi w
pkt. 2. ninigjszej ST.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot Wykonawea powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich
asortymentow robot, sktadajacych sig na ogdlny element.

Kontrola obejmowa¢ powinna zgodnos¢ wykonywanych robét z Dokumentacia Projektowa,
ustaleniami zawartymi w pkt. 5. ninicjszej ST oraz w zakresie badan i tolerancji wykonania
robot podanych w pkt. 6.4.

Czgstotliwosé kontroli powinna by¢ uzalezniona od potrzeb gwarantujacveh wykonanie robot
zgodnie z wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uplywem kazdego dnia roboczego.

6.4. Badania i pomiary w trakeie wykonywania i odbioru robét

6.4.1. Sprawdzenie jako$ci materialow

Sprawdzenie jakosci uzytych materialéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w pkt. 2. niniejszej ST.



6.4.2. Sprawdzenie ustawienia obrzezy

6.4.2.1. Sprawdzenie odchylenia linii obrzezy w planie

Dopuszezalne odchylenie linii obrzezy w planic od linii projektowanej nic powinno wynosic
wigee] niz + 2 em na kazde 100 m ustawionego obrzeza.

6.4.2.2. Sprawdzenie odchylenia niwelety

Dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej plaszezyzny obrzeza od niwelety projektowanej
moze wynosi¢ + 1 em na kazde 100 m diugoscei badanego niwelacia ciggu obrzeza.

6.4.2.3. Sprawdzenie gornej powierzchni obrzezy

Rownos¢ gomej powierzchni obrzezy nalezy sprawdzaé 4-metrowa lata. przez przytozenie w
dwoch punktach na kazde 100 m ciggu obrzeza. Przeswit pomigdzy gorna powierzchnia
obrzeza i przylozona tata nie moze przekraczaé 12 mm.

6.4.2.4. Sprawdzenie wypelnienia spoin

Sprawdzenie wypetnienia spoin nalezy bada¢ na kazde 10 metrow ustawionego obrzeza.
Spoiny musza by¢ catkowicie wypehienie na petng glebokogé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogalne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robodt podano w ST D.M.00.00.00 ~Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m (metr) ustawionego obrzeza betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.M.00.00.00 ~Wymagania ogolne”,

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie deklaracie zgodnosei. wyniki pomiardw 1
badan z biezgcej kontroli materialdw 1 robot.

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbior obrzezy obejmuje:

a) odbidr ostateczny,

b) odbiér pogwarancyiny

zgodnie 7 zasadami podanymi w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne™,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei podano w ST D.M.00.00.00 -~ Wymagania
ogolne™,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m ustawionych obrzezy betonowych nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i
ocena jakosci wykonanych robot na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow,

przygotowanic i rozscielenie podsypki piaskowej,
ustawienie obrzeza,

|



- wypehienie spoin piaskiem,
— obsypanie zewngtrznej $ciany obrzezy gruntem wraz z jego ubiciem,
— przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1,

e o LA Y S P A }

Normy

PN-B-06030 Roboty ziemne budowlane.

PN-B-06250 Beton zwyktly,

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-32250 Materialy budowlana. Woda do betonow i zapraw.

PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybar jednostek produktu do probki.

BN-80/6775-03.01  Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéow i
torowisk ramwajowych, Wspélne wymagania i badania.

BN-80/6775-03.04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég. ulic. parkingow i
torowisk tramwajowvch, Krawezniki i obrzeza,

. Inne dokumenty

Komunikat PKNMil z dnia 29 maja 1987r, i z dnia 30 lipca 1989r. w sprawie zmian do norm branzowych.



Szezegolowe Specylikacje Techniczne
D.08.04.01 W JAZDY I WY JA4ZDY Z BRAM

i WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowe]j Specylikacii Technicznej (SST)

Przedmiotem n/n Szczegotowej Specytikacii Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonaniem wjazdow z bram w ramach zadania:

Remont nawierzchni ulicy Goniqdzkiej w Knyszynie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przctargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p. 1. 1.

1.3, Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza wykonania wyjazdow z bram 1
obejmuyjg:

- wyjazdy z bram o nawierzchni z kostki brukowej betonow ej grub. 8 cm.,

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1 Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia. ktérej warstwa scieralna jest wykonana z kostek z
kamienia lub z innego materiatu.

1.4.2. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana 7 betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba
rwalo w fazie produke;i.

Pozostale okreslenia sq zgodne z obowigzujacymi. odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SS'T D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5, Ogolne wymagania dotyezace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00.

2, MATERIALY

2.1, Wymagania ogélne dotyezace materialdw:

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w SST D.00.00.00.

2.2, Materialy do wykonania nawierzchni 7 kostki:

Materiatami stosowanymi przy budowie nawierzchni z kostki brukowej betonowe]. zgodnie z
zasadami n/n specylikacji technicznej sa:

2.2.1. Betonowa kostka brukowa gr. 8§ cm

2.2.1.1. Wyglad zewnetrzny, ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j:

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys. peknie¢, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka. a krawedzie kostek rowne | proste,
wklgdnigcia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci 80 mm.

Dopuszczalne odchyiki wymiarow:

- dlugosé 1 szerokosé - £ 3 mm,

- grubosé - +5 mm.

2.2.1.2. Wytrzymatos¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach (srednia z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymalosé pojedynezej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 30 MPa
(wocenie statystycznej co najmniej 10 kostek)

2.2.1.3. Nasigkliwog¢

Nasigkliwos¢ betonu powinna byé zgodna z wymaganiami normy PN-B-06250 [1] 1 wynosi¢ nie
mniej niz 5%.

2.2.1.4. Odpornosé na dziatanie mrozu

Odpornosé  betonowych kostek na dzialanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [1].

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania jest wystarczajaca, jezeli:



- probka nie wykazuje peknigé

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymalosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymalosei probek nie zamrazanych
nie jest wigksze niz 20%.

2.2.1.5. Scieralnosé

Scieralnosé kostek betonowych okreslana na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 nie powinna
przekraczac¢ 4 mm.

2.2.2, Materialy do produkeji betonowych kostek brukowych

2.2.2.1. Cement

Do produkeji kostki brukowe] nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie
nizsze] niz ..32.5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.2.2. 2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy zatlozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Obrzeza betonowe o wym. 20x6 cm - wedhug wymagan podanych w SST 08,03.01,
2.2.4. Piasek gruboziarnisty - odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-06712 [3] do

wykonania podsypki.
2.2.5. Piasek drobnoziarnisty - do zamulania spoin. spetniajacy norm¢ PN-B-06711 [2].

L

SPRZET

1. Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D. 00. 00. 00.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Roboty zwigzane z wykonywaniem nawierzchni mozna wykonywaé rgeznie przy pomocy
drobnego sprzetu =z zastosowaniem wibratorow  phvtowvch.  ubijakéw  recznych  lub
mechanicznych.

L

4. TRANSFORT

4.1.  Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST D. 00. 00. 00.

4.2, Transport materialdéw do wykonania nawierzchni

4.2.1. Kostki brukowe betonowe moga by¢ przewozone po osiagnigeiu przez beton min. 0.7
sredniej wartosci wytrzvmalosci badane) serii probek.

Kostke betonowsg transportuje sie na dowolnyeh srodkach transportowych w paletach objetosci
do I m’.

Kostka betonowa winna by¢ skladowana na paletach na otwartej przestrzeni. na podlozu
wyrownanym 1 odwodnionym.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1, Ogolne zasady wykonywania robdt

Zasady ogolne wykonywania robot podano w SST D. 00. 00. 00,



N

2. Zakres wykonywanych robot

2. 1. Podloze gruntowe
Podloze gruntowe nalezy profilowa¢ zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi
1 poprzecznymi oraz zagesci¢. Minimalne wskazniki zageszczenia gruntéw w podiozu,
okreslone wedtug BN-77/8931-12 [5] powinny wynosi¢ dla gérnej warstwy o grubosei 20 em -
1.00.  Grunt podioza powinien by¢ jednolity, przcpuszezalny i zabezpieczony przed skutkami
przemarzania. Profil podluzy i poprzeczny podloza gruntowego powinien byé zgodny z
dokumentacja projektowa.
Dopuszcezalne odchyiki:
a) w profilu podtuznym +11 -2 cm w stosunku do rzednych przewidzianych w dokumentacji
projektowej,
b) w przekroju poprzecznym, spadki poprzeczne nie powinny sie rézni¢ wigeej niz o £0,5 % od
przewidzianych w dokumentacji projektowej.
5.2.2, Wykonanie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie.
Podbudowe z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie o grubosci 10 ecm nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-S-06102.
Kruszywo pobrane ze zloza powinno by¢ przed wbudowaniem zhatdowane i dokladnie
przemieszane dla zapewnienia jednorodnosci. W przypadku braku cigglosci uziarnienia
brakujgce frakeje nalezy uzupehic¢ innym kruszywem.
5.2.3. Ustawienie obrzezy betonowych
Obramowanie nawierzchni kostkowej na wjazdach nalezy wvkonac z obrzezy betonowych 6
X 20 em (wtopione).
5.2.4, Podsypka
Podsypke nalezy wykona¢ z piasku grubego. odpowiadajacego wymaganiom PN-B-06712 [3].
Grubos¢ podsypki po zageszezeniu powinna wynosi¢ 5 em.
5.2.5. Ukladanie kostki brukowej betonowej
Kostke uklada sie na podsypce piaskowej tak, aby powstawaly szczeliny 2-3 mm. Kostke nalezy
uktada¢ ok.1.5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu,
Szczeliny po wypelnieniu nalezy zamies¢ a powierzchnig ubié¢ za pomoca wibratora plytowego z
oslong z tworzywa sztucznego. Wibrowanie prowadzi si¢ od brzegéw w kierunku do $rodka
powierzchni i jednoczednie w kierunku poprzecznym ksztattek. Po wibracji nalezy uzupetnic
szezeliny 1 zamiesé nawierzchnie.
Spoiny pomiedzy kostkami po oczyszezeniu powinny byé zgodnie z dokumentacja projektowa
wypelnione piaskiem na pelna grubosé¢ kostki. Do zamulania spoin nalezy stosowaé drobny ostry
piasek odpowiadajacy PN-B-06711 [2].
Kostki brukowe betonowe nalezy uklada¢ z zachowaniem projektowanych podluznych i
poprzecznych pochylen nawierzchni.
Nawierzchnie mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po wykonaniu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogolne zasady kontroli roboét podano w SST 1.00.00.00.

6.2, Kontrola przed przystapieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskaé¢ od dostawedw materiatow
deklaracje zgodnosci oraz wykonaé¢ badania materialéw przeznaczonych do wykonania robdt i
przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materialéw, zgodnie z wymaganiami
podanymi w p.2. n/n specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1 Sprawdzenie podloza gruntowego w zakresie wymaganych spadkow poprzecznych i
podluznych oraz zageszczenia polega na stwierdzeniu zgodnosei wykonania z dokumentacja
projeklowa i wymaganiami podanymi w p.3.2. 1 n/n SST,



6.3.2. Sprawdzenie podbudowy

Sprawdzenie podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie w zakresie
arubosci 1 wymaganych spadkéow poprzecznych i podluznych oraz zageszezenia polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i wymaganiami podanymi w
p.5.2.2 n/n SST.

6.3.3. Sprawdzenie obrzezy betonowych

Sprawdzenie ustawienia obrzezy betonowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowa i wymaganiami podanymi w p.5.2.3 n/n SST.

6.3.4. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowg i wymaganiami
podanymi w p.5.2.2 n/n SST.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega
na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wedlug p.5.2.2
n/n SST:

pomierzenie szerokoscel szezelin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania).

sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin.

sprawdzenie czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4.  Sprawdzenic cech geometrycznych nawierzehni

6.4.1. Rownosé

Nierdwnosci nalezy mierzy¢ lata 4-metrowa.

Nierownodei nawierzehni mierzone wg BN-68/8931-04 [10] nie powinny przekraczac 8 mm.
6.4.2. Rzedne nawicrzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzehni i rzednymi wymaganymi nie powinny
przekraczac =1 cm

6.4.3. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokod¢ nawierzehni nie moze sie réznic¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz = 5 em.
6.4.4. Uksztaltowanie osi nawierzchni w planie

Odchylenie osi nawierzchni zjazdu w planie nie powinno przekracza¢ 5 cm.

6.4.5. Grubosé podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosei podsypki nie powinny przekraczac =1 cm.
6.5.  Czgstotliwosé pomiarow

Pomiary cech geometrycznych wymienionych w p.6.4 powinny by¢ przeprowadzane nie r7adziej
niz 1 raz na kazdym wiezdzie lub wyjezdzie z bramy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

7.2,  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m” (metr kwadratowy) wykonanej nawicrzehni wiazdu lub wyjazdu z
bramy, zgodnie z dokumentacjg projektowa i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie deklaracje zgodnosci uzyskane od dostaweow
materialow, wyniki pomiardéw i badan z biezacej kontroli materialow 1 robot.

8.2. Rodzaje odbiordw

Odbior nawierzehni wjazdu lub wyjazdu obejmuje:

a) odbidr ostateczny, b) odbidr pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.00.00.00 ., Wymagania ogolne".



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosei w SST D.00.00.00 .. Wymagania
ogdlne" pkt. 9.
0.2 Lena jednostki obmiarowe;
Cena I m” nawierzchni w jazdu lub wyjazdu obejmuje:

. roboty pomiarowe i przygotowawcze,

. wyprofilowanie wraz z zageszezeniem podloza gruntowego.

. dostarczenie na miejsce wbudowania materialow,

. wykonanie podbudowy 7 kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
. rozscielenie podsypki piaskowe;j.

. ustawienie obrzezy betonowych,

° utozenie kostek brukowych,

. wypelnienie spoin piaskiem,

. przeprowadzenic niezbednych pomiardw i badan laboratoryjnych.

Zgodnie z dokumentacijg projektowa nawierzchnie z kostki brukowej betonowej gr. 8 em
nalezy utozy¢ na powierzehni ............... m2.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
. PN-B-06711 Kruszywo mincralne. Piasck do betonéw i zapraw.
. PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.
.PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad. wymagania i ocena
zgodnoscel.
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
. PN-N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki.
7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic.
parkingow 1 torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania.
8. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometryeznych.
9. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
10.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzehni planografem i lata.

= o I

L

o

10.2.  Inne dokumenty
I1.  Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa,
197911982 1.



